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1.  ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Процессы формообразования и инструменты 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной 

программы 

Учебная дисциплина процессы формообразования и инструменты является 

обязательной частью общепрофессионального цикла основной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности 

15.02.16 Технология машиностроения. 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения учебной дисциплины 

В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения  

и знания: 

 

Код ПК, 

ОК 

Умения Знания 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

- пользоваться нормативносправочной 

документацией по выбору лезвийного 

инструмента, режимов резания в 

зависимости от конкретных условий 

обработки; 

- выбирать конструкцию лезвийного 

инструмента в зависимости от 

конкретных условий обработки; 

- производить расчет режимов резания 

при различных видах обработки 

- основные методы формообразования 

заготовок; 

- основные методы обработки металлов 

резанием; 

- материалы, применяемые для 

изготовления лезвийного инструмента; 

- виды лезвийного инструмента и 

область его применения; 

- методику и расчет рациональных 

режимов резания при различных видах 

обработки 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 
Вид учебной работы Объем часов 

Объем образовательной программы 80 

Самостоятельная работа обучающегося (всего) - 

Всего во взаимодействии с преподавателем  80 

в том числе:  

теоретическое обучение 40 

лабораторные занятия - 

практические занятия 40 

контрольные работы - 

индивидуальный проект (если предусмотрено) - 

консультации - 

Промежуточная аттестация в форме зачета - 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  

 

 
Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные  работы и практические занятия,  

самостоятельная работа обучающихся 

Объем 

часов 

Уровень  

освоения 

1 2 3 4 

Раздел 1. Горячая 

обработка материалов 

 4 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

Тема 1.1. Литейное 

производство 

Содержание учебного материала 2 

1 Виды формообразования: обработка резанием, обработка методом пластического деформирования, 

обработка электрофизическими и электромеханическими методами, горячая обработка, лазерная и 

плазменная обработка. Роль процессов формообразования в цикле производства деталей машин. Развитие 

науки и практики формообразования материалов. 

Литейное производство, его роль в машиностроении. Производство отливок в разовых песчано-глинистых 

формах. Модельный комплект, его состав и назначение. Формовочные и стержневые смеси. Литье в кокиль, 

центробежное литье, литье под давлением, литье в оболочковые формы, литье по выплавляемым моделям. 

Тема 1.2. Обработка 

материалов давлением 

(ОМД) 

Содержание учебного материала 2 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Обработка давлением. Понятие о пластической деформации. Влияние различных факторов на пластичность. 

Назначение нагрева. Режимы нагрева металлов. Прокатное производство. Понятие о продольной, 

поперечной и поперечно-винтовой прокатке. Условия захвата заготовки валками. Прессование и волочение: 

прямое и обкатное прессование. Свободная ковка: ручная и машинная, область применения, основные 

операции, инструмент и оборудование. Штамповка: сущность процесса, область применения, виды 

штамповки, типы штампов, материал для их изготовления. Гибка. Сварка металлов, способы сварки, типы 

сварных соединений и швов, электрическая дуга, электроды, технология ручной электродуговой сварки. 

Сварка под флюсом. 

Раздел 2. Инструменты 

формообразования 

 18 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

Тема 2.1. Геометрия 

токарного резца 

Содержание учебного материала 2 

1 Основы механики работы клина; резец как разновидность клина. Резец как простейший типовой режущий 

инструмент. Определение конструктивных элементов резца: рабочая часть (головка), крепежная часть 

(державка, стержень), лезвие, передняя поверхность лезвия. Главная и вспомогательная задние поверхности 

лезвия, режущая кромка, ленточка лезвия, фаска лезвия, вершина лезвия, радиус вершины. Исходные 

плоскости для изучения геометрии резца по ГОСТ 25762-83. Углы лезвия резца в плоскости. Влияние углов 

резца на процесс резания. Числовые значения углов типовых резцов. Влияние установки резца. Основные 

типы токарных резцов. Приборы и инструменты для измерения углов резца. 

Тема 2.2. Элементы 

режима резания и 

срезаемого слоя 

Содержание учебного материала 2 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Элементы резания при точении. Срез и его геометрия, площадь поперечного сечения среза. Скорость 

резания. Частота вращения заготовки. Основное (машинное) время обработки. Расчетная длина обработки. 

Производительность резца. Анализ формул основного времени и производительность резца. 

Практическое занятие 1 «Расчет элементов резания и машинного времени» 

 

2  
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Тема 2.3. Физические 

явления при токарной 

обработке 

Содержание учебного материала 2 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Стружкообразование. Пластические и упругие деформации, возникающие в процессе стружкообразования. 

Типы стружек. Факторы, влияющие на образование типа стружки. Обоснование необходимости надежного 

стружкоснятия при точении. Явление образования нароста на передней поверхности лезвия резца. Причины 

образования нароста, зависимость наростообразования от скорости резания. Влияние наростообразования на 

возикновение вибраций, на шероховатость обработанной поверхности. Вибрации при стружкообразовании. 

Явление наклепа (обработочного затвердевания) обработанной поверхности в процессе стружкообразования. 

Явление усадки стружки.  

Тема 2.4. Сопротивление 

резанию при токарной 

обработке 

Содержание учебного материала 2 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Сила резания, возникающая в процессе стружкообразования, и еѐ источники. Разложение силы резания на 

составляющие Рz, Ру, Рх. Действие составляющих силы резания и их реактивных значений на заготовку, 

резец, зажимное приспособление и станок. Развернутые формулы для определения сил Рz, Ру, Рх в 

зависимости от различных факторов. Справочные таблицы для определения коэффициентов в формулах 

составляющих силы резания. Влияние различных факторов на силу резания. Расчет составляющих силы 

резания по эмпирическим формулам с использованием ПЭВМ. Мощность, затрачиваемая на резание(Nрез). 

Практическое занятие 2 «Определение сил резания и мощности затрачиваемой на резание» 2  

Практическое занятие 3 «Расчет скорости резания, допускаемой режущими свойствами резцов» 2  

Тема 2.5. Скорость 

резания, допускаемая 

режущими свойствами 

резца 

Содержание учебного материала 2 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Факторы, влияющие на стойкость резца. Влияние скорости резания. Связь между стойкостью и скоростью. 

Развернутая формула для определения скорости резания при точении. Влияние различных факторов на 

выбор резца. Определение поправочных коэффициентов формулы скорости резания по справочным 

таблицам. 

Практическое занятие 4 «Расчет скорости резания при токарной обработке» 2 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

Раздел 3. Обработка 

материалов точением и 

строганием 

 10 

Тема 3.1. Токарные резцы Содержание учебного материала 2 

1 Общая классификация токарных резцов по конструкции, технологическому назначению, направлению 

движения подачи. Формы передней поверхности лезвия резца. Стружколомающие канавки и уступы, 

накладные стружколоматели. Резцы с механическим креплением многогранных неперетачиваемых 

твердосплавных и минералокерамических пластин. Способы крепления режущих пластин к державке. Резцы 

со сменными рабочими головками. Выбор конструкции и геометрии резца в зависимости от условий 

обработки. Фасонные резцы: стержневые, круглые (дисковые), призматические. Заточка резцов. Абразивные 

круги для заточки. Порядок заточки резца. Доводка резцов. Электроалмазная заточка. Контроль заточки с 

помощью угломеров и шаблонов.  

Практическое занятие 5 «Расчет и конструирование токарного резца с напаянной пластинкой из твердого 

сплава» 

2  

Практическое занятие 6 «Расчет и конструирование сборного резца с механическим креплением пластинки из 

твердого сплава» 

2 

Тема 3.2. Расчет и 

табличное определение 

режимов резания при 

Содержание учебного материала 2 

1 Аналитический расчет режимов резания при токарной обработке. Методика расчета. Проверка выбранного 

режима по мощности станка и допускаемому моменту на шпинделе для данной ступени частоты вращения. 
ОК.01 

ОК.02 
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точении Выбор режимов резания по нормативам (табличный метод). Расчет режимов резания на ПЭВМ. Расчет 

основного (машинного) времени.  
ОК.03 

ОК.09 

Практическое занятие 7 «Расчет и табличное определение режимов резания при точении» 2  

Раздел 4. Обработка 

материалов сверлением, 

зенкерованием и 

развертыванием 

 10  

Тема 4.1. Расчет и 

табличное определение 

режимов резания при 

сверлении, зенкеровании 

и развертывании 

Содержание учебного материала 2 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Аналитический расчет режимов резания при сверлении, зенкеровании, развертывании. Проверка мощности, 

затрачиваемой на сверление, вращающего момента на шпинделе станка и осевой силы по паспортным 

данным станка. Рациональная эксплуатация сверл, зенкеров, разверток. Особенности движения подачи 

развертки по оси отверстия, применение «плавающей» оправки. Назначение режима резания для сверления, 

зенкерования, развертывания на станках с ЧПУ. Необходимость центрования. Занижение подачи на входе и 

выходе. Применение укороченных жестких сверл 

Практическое занятие 8 «Расчет и табличное определение режимов резания при сверлении, зенкеровании, 

развертывании» 

4 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

Тема 4.2. Конструкции 

сверл, зенкеров, 

разверток. 

Высокопроизводительные 

инструменты для 

обработки отверстий 

Содержание учебного материала 2 

1 Назначение осевых инструментов по ГОСТ 25751-83. Общая классификация. Заточка сверл (ручная и на 

сверлозаточных станках). Контроль заточки сверла. Общая классификация зенкеров и разверток с 

механическим креплением многогранных режущих пластин. Заточка зенкеров и разверток. Перешлифовка 

разверток на меньший размер. Доводка разверток по ленточкам.  

Практическое занятие 9 «Расчет и конструирование спирального сверла» 2  

Раздел 5. Обработка 

материалов 

фрезерованием 

 10 

Тема 5.1. Обработка 

материалов торцевыми 

фрезами 

Содержание учебного материала 2 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Виды торцевого фрезерования: несимметричное, симметричное. Геометрия торцевых фрез. Элементы 

резания и срезаемого слоя при торцевом фрезеровании. Машинное время при торцевом фрезеровании. Силы, 

действующие на торцевую фрезу. Износ торцевых фрез. 

Тема 5.2. Расчет и 

табличное определение 

рациональных режимов 

резания при 

фрезеровании 

Содержание учебного материала 2 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Аналитический способ определения режимов резания. Методика. Табличное определение режимов резания 

при фрезеровании по нормативам. Использование ПЭВМ 

Практические занятия 10 «Расчет и табличное определение режимов резания при фрезеровании» 4 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

Тема 5.3. Конструкции 

фрез. 

Высокопроизводительные 

фрезы 

Содержание учебного материала 2 

1 Общая классификация фрез. Цельные и сборные фрезы. Фасонные фрезы с затылованными зубьями. Заточка 

фрез на заточных станках. Контроль заточки. Сборка торцевых сборных фрез, контроль биения зубьев. 

Исходные данные для конструирования фрез.  

Практическая работа 11 «Расчет и конструирование цилиндрической фрезы» 2 ОК.01 
Раздел 6. Резьбонарезание  8 
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Тема 6.1. Нарезание 

резьбы резцами 

Содержание учебного материала 2 ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Обзор методов резьбонарезания. Сущность нарезания резьбы резцами. Конструкция и геометрия резьбового 

резца. Элементы резания. Способы врезания: радиальный, боковой, «вразбивку». Основное (машинное) 

время. 

Тема 6.2. Расчет и 

табличное определение 

режимов резания при 

резьбонарезании 

Содержание учебного материала 2 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Аналитический способ определения режимов резания при нарезании резьбы резьбовым резцом. Табличное 

определение режимов резания по нормативам. Выбор режимов резания при нарезании резьбы плашками и 

метчиками. 

Практическое занятие 12 «Расчет и табличное определение режимов резания при резьбонарезании.» 4  

Раздел 7. Зуборезание  2  

Тема 7.1. Расчет и 

табличное определение 

режимов резания при 

зуборезании. 

Конструкции зуборезных 

инструментов. 

Высокопроизводительные 

конструкции зуборезного 

инструмента 

Содержание учебного материала 2 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Выбор режимов резания при нарезании зубчатых колес дисковыми и пальцевыми модульными фрезами. 

Выбор режимов резания при зубофрезеровании червячными модульными фрезами. Проверка выбранных 

режимов по мощности станка. Определение основного (машинного) времени. Аналитический и табличный 

способ определения режимов резания при зубодолблении. Классификация червячных фрез. Червячные 

фрезы для фрезерования шлицев и звездочек. Классификация долбяков. Конструкции зубострогальных 

резцов и сборных фрез для нарезания конических колес. Заточка дисковых и пальцевых модульных фрез. 

Заточка червячных фрез на специальных станках. Заточка (перешлифовка) шеверов. Заточка 

зубострогальных резцов. Заточка сборных фрез (головок) для нарезания конических колес. 

Практическое занятие 13 «Расчет и табличное определение режимов резания при зубонарезании» 4  

Раздел 8. Протягивание  10 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

Тема 8.1. Процесс 

протягивания. Расчет и 

табличное определение 

рациональных режимов 

резания при 

протягивании 

Содержание учебного материала 2 

1 Сущность процесса протягивания. Виды протягивания. Части, элементы и геометрия цилиндрической 

протяжки. Подача на зуб при протягивании. Износ протяжек. Мощность протягивания. Техника 

безопасности при протягивании. Определение скорости при протягивании табличным способом. 

Определение основного (машинного) времени протягивания. Определение тягового усилия. Проверка 

тягового усилия по паспортным данным станка. 

Практическое занятие 14 «Расчет и табличное определение рациональных режимов резания при протягивании» 2 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

Тема 8.2. Расчет и 

конструирование 

протяжек 

Содержание учебного материала 2 

1 Исходные данные для проектирования протяжки. Методика конструирования цилиндрической протяжки. 

Прочностной расчет протяжки на разрыв. Особенности конструирования прогрессивных протяжек 

Практическое занятие 15 «Расчет и конструирование круглой протяжки» 2  

Раздел 9. Шлифование  4 

Тема 9.1. Расчет и 

табличное определение 

рациональных режимов 

резания при различных 

видах шлифования. 

Доводочные процессы 

Содержание учебного материала 2 ОК.01 

ОК.02 

ОК.03 

ОК.09 

1 Выбор абразивного инструмента. Назначение метода шлифования. Особенности выбора режимов резания 

при наружном шлифовании глубинным методом и методом радиальной подачи, внутреннем шлифовании, 

плоском шлифовании. Рациональная эксплуатация шлифовальных кругов. Суперфиниширование и 

хонингование поверхности вращения. Станки и приспособления для суперфиниширования и хонингования. 

Элементы резания при суперфинишировании и хонинговании. Достигаемая степень шероховатости. 

Основное (машинное) время. Притирка (лаппинг-процесс) ручная и механическая. Инструменты и пасты для 

притирки. Полирование абразивными шкурками, лентами, пастами, порошками. Полировальные станки и 
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приспособления. Режимы полирования. 

Практическое занятие 16 «Расчет и табличное определение рациональных режимов резания при различных видах 

шлифования» 

2  

Дифференцированный зачет 2  

Всего: 80  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

 

Кабинет (лаборатория) оснащенный оборудованием:  

 посадочные места по количеству обучающихся; 
 рабочее место преподавателя; 
 комплект деталей, инструментов, приспособлений; 
 комплект бланков технологической документации; 
 комплект учебно-методической документации; 
 наглядные пособия (планшеты, действующие стенды, плакаты и др.) 
 демонстрационное устройство токарного станка; 
 объемные модели узлов и механизмов к токарным станкам; 
 наборы режущих инструментов и приспособлений; 
 комплект измерительных инструментов; 
 заготовки. 
 

Технические средства обучения: 

 компьютер с лицензионным программным обеспечением; 

 мультимедийное оборудование; 

- проекционный экран. 

 

3.2. Информационное обеспечение обучения 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной 

организации должен иметь  печатные и/или электронные образовательные и 

информационные ресурсы, рекомендуемых для использования в 

образовательном процессе. 

 

Основные источники 

1 Агафонова Л..С. Процессы формообразования и инструменты: 

лабораторно-практические работы. Учебное пособие для студ. 

учреждений сред. проф. образования. — М.: Академия, 2021.  

2 Балла О. М. Обработка деталей на станках с ЧПУ. Учебное пособие для 

СПО/ О. М. Балла. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 368 с. — ISBN 

978-5-8114-6754-9 

3 Гоцеридзе Р. М. Процессы формообразования и инструменты: учебник 

для студ. учреждений сред. проф. образования. — 4-е изд., стер. — М.: 

Издательский центр «Академия», 2021. 

4 Зубарев Ю. М. Методы получения заготовок в машиностроении. 

Учебное пособие для СПО, 2-е изд., стер./ Ю.М. Зубарев. — Санкт-

Петербург : Лань, 2021. — 256 с. — ISBN 978-5-8114-7252-9 

5 Зубарев Ю. М. Современные инструментальные материалы. Учебное 

пособие для СПО./ Ю.М. Зубарев. — Санкт-Петербург : Лань, 2020. — 

304 с. — ISBN 978-5-8114-6599-6 
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6 Зубарев Ю. М., Битюков Р. Н. Основы резания материалов и режущий 

инструмент. Учебное пособие для СПО, 2-е изд., стер./ Ю.М. Зубарев. 

— Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 228 с. — ISBN 978-5-8114-7253-6 

 

Дополнительные источники 

1. Энциклопедия по машиностроению – URL: http://mash-xxl.info/ 

2. Единое окно доступа к информационным ресурсам – URL: 

http://window.edu.ru 

 

Перечень Интернет-ресурсов 

1. Слесарные работы [Электронный ресурс]. URL: http://metalhandling.ru/. 

 

  

http://metalhandling.ru/


 13 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 
 

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины 

осуществляется преподавателем в процессе проведения практических 

занятий, лабораторных работ, тестирования, а также в результате 

выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, 

исследований. 

 
Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Перечень знаний, 

осваиваемых в рамках 

дисциплины: 
- основные методы 

формообразования заготовок; 

- основные методы обработки 

металлов резанием; 

- материалы, применяемые для 

изготовления лезвийного 

инструмента; 

- виды лезвийного инструмента 

и область его применения; 

- методику и расчет 

рациональных режимов резания 

при различных видах обработки 

 

Перечень умений, 

осваиваемых в рамках 

дисциплины: 

- пользоваться 

нормативносправочной 

документацией по выбору 

лезвийного инструмента, 

режимов резания в зависимости 

от конкретных условий 

обработки; 

- выбирать конструкцию 

лезвийного инструмента в 

зависимости от конкретных 

условий обработки; 

- производить расчет режимов 

резания при различных видах 

обработки 

- оформляет технологическую и 

техническую документацию в 

соответствии с действующей 

нормативной базой ; 

- приводит несистемные 

величины измерений в 

соответствие с действующими 

стандартами и международной 

системой единиц СИ ; 

- применяет требования 

нормативных документов к 

основным видам продукции 

(услуг) и процессов; 

- использует в 

профессиональной деятельности 

документацию систем качества ; 

- поясняет задачи 

стандартизации, ее 

экономическую эффективность ; 

- объясняет основные положения 

Государственной системы 

стандартизации Российской 

Федерации и систем 

(комплексов) общетехнических и 

организационнометодических 

стандартов ; 

- формулирует основные 

понятия и определения 

метрологии, стандартизации, 

сертификации и документации 

систем качества 

Оценка результатов 

выполнения:  

- текущего контроля 

(устный/письменный 

опрос, контрольные 

вопросы и др.) 

- практических 

занятий; 

- лабораторных 

работ; 

- контрольных 

работ; 

- промежуточной 

аттестации. 
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5 ТЕХНОЛОГИИ ФОРМИРОВАНИЯ ОБЩИХ  

И ПРОФЕССИОНАЛЬНЫХ КОМПЕТЕНЦИЙ 

 
Общие и профессиональные 

компетенции (ОК, ПК) 

Технология формирования 

ОК 01. Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам 

Возможность выбирать способы решения 

задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и 

интерпретацию информации, необходимой 

для выполнения задач профессиональной 

деятельности 

Осуществлять поиск, анализ и 

интерпретацию информации, необходимой 

для выполнения задач профессиональной 

деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и 

личностное развитие. 

Осуществлять планирование и 

реализовывать собственное 

профессиональное и личностное развитие. 

ОК 04. Работать в коллективе и команде, 

эффективно взаимодействовать с 

коллегами, руководством, клиентами. 

Работать в коллективе и команде, 

эффективно взаимодействовать с 

коллегами, руководством, клиентами. 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную 

коммуникацию на государственном языке с 

учетом особенностей социального и 

культурного контекста. 

Осуществлять устную и письменную 

коммуникацию на государственном языке с 

учетом особенностей социального и 

культурного контекста. 

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе 

традиционных общечеловеческих 

ценностей. 

Осуществлять гражданско-патриотическую 

позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных 

общечеловеческих ценностей. 

ОК 07. Содействовать сохранению 

окружающей среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в чрезвычайных 

ситуациях. 

Содействовать сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 08. Использовать средства физической 

культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной 

деятельности и поддержания необходимого 

уровня физической подготовленности. 

Использовать средства физической 

культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной 

деятельности и поддержания необходимого 

уровня физической подготовленности. 

ОК 09. Использовать информационные 

технологии в профессиональной 

деятельности 

Умение использовать информационные 

технологии в профессиональной 

деятельности 

ПК 1.1. Осуществлять анализ имеющихся 

решений для выбора программного 

обеспечения для создания и тестирования 

модели элементов систем автоматизации на 

основе технического задания. 

Осуществление анализа имеющихся 

решений для выбора программного 

обеспечения для создания и тестирования 

модели элементов систем автоматизации на 

основе технического задания. 

ПК 1.2. Разрабатывать виртуальную модель 

элементов систем автоматизации на основе 

выбранного программного обеспечения и 

технического задания. 

Умение разрабатывать виртуальную модель 

элементов систем автоматизации на основе 

выбранного программного обеспечения и 

технического задания. 

ПК 1.3. Проводить виртуальное 

тестирование разработанной модели 

элементов систем автоматизации для 

оценки функциональности компонентов. 

Умение проводить виртуальное 

тестирование разработанной модели 

элементов систем автоматизации для 

оценки функциональности компонентов. 
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ПК 2.1. Осуществлять выбор оборудования 

и элементной базы систем автоматизации в 

соответствии с заданием и требованием 

разработанной технической документации 

на модель элементов систем автоматизации. 

Выбирать оборудование и элементную базу 

систем автоматизации в соответствии с 

заданием и требованием разработанной 

технической документации; 

выбирать из базы ранее разработанных 

моделей элементы систем автоматизации; 

ПК 2.2. Осуществлять монтаж и наладку 

модели элементов систем автоматизации на 

основе разработанной технической 

документации. 

применять автоматизированное рабочее 

место техника для монтажа и наладки 

моделей элементов систем автоматизации; 

определять необходимую для выполнения 

работы информацию, еѐ состав в 

соответствии с разработанной технической 

документацией; 

ПК 2.3. Проводить испытания модели 

элементов систем автоматизации в 

реальных условиях с целью подтверждения 

работоспособности и возможной 

оптимизации. 

проводить оценку функциональности 

компонентов 

использовать автоматизированные рабочие 

места техника для проведения испытаний 

модели элементов систем автоматизации; 
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ПЛАНИРОВАНИЕ УЧЕБНЫХ ЗАНЯТИЙ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ АКТИВНЫХ И 

ИНТЕРАКТИВНЫХ ФОРМ И МЕТОДОВ ОБУЧЕНИЯ СТУДЕНТОВ 

 

Тема учебного занятия 
Активные и интерактивные 

формы и методы обучения 

Код 

формируемых 

компетенций 

1 Обработка металлов шлифованием Презентация ОК 01. ОК 02. 

ОК 04.ОК 05. 

ОК 09. ПК 2.2. 

2 Обработка металлов протягиванием Мозговой штурм ОК 01. ОК 02. 

ОК 04.ОК 05. 

ОК 09. ПК 1.2. 

3 Резьбонарезание Проблемная лекция ОК 01. ОК 02. 

ОК 04.ОК 05. 

ОК 09. ПК 1.3. 

4 Зубонарезание Дискуссия ОК 01. ОК 02. 

ОК 04.ОК 05. 

ОК 09 
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