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1.  ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Процессы формообразования и инструменты 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной 

программы 

Учебная дисциплина процессы формообразования и инструменты является 

обязательной частью общепрофессионального цикла основной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности 

15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и 

производств (по отраслям). 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения учебной дисциплины 

Код ПК, 

ОК 

Умения Знания 

ОК 01-09 

ПК 1.1-

1.3 

ПК 2.1-

2.3 

- пользоваться справочной 

документацией по выбору лезвийного 

инструмента, режимов резания в 

зависимости от конкретных условий 

обработки; 
- выбирать конструкцию лезвийного 

инструмента в зависимости от 

конкретных условий обработки; 
- производить расчет режимов резания 

при различных видах обработки; 

- основные методы формообразования 

заготовок; 
- основные методы обработки металлов 

резанием; 
- материалы, применяемые для 

изготовления лезвийного инструмента; 
- виды лезвийного инструмента и 

область его применения; 
- методику и расчет рациональных 

режимов резания при различных видах 

обработки 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 
Вид учебной работы Объем часов 

Объем образовательной программы 32 

Самостоятельная работа обучающегося (всего) - 

Всего во взаимодействии с преподавателем  32 

в том числе:  

теоретическое обучение 18 

лабораторные занятия - 

практические занятия 14 

контрольные работы - 

индивидуальный проект (если предусмотрено) - 

консультации - 

Промежуточная аттестация в форме зачета - 
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины Процессы формообразования и инструменты 

 
Наименование 

разделов и тем 
Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, внеаудиторная 

(самостоятельная) учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект)  
Объем в 

часах 
Коды компетенций, 

формированию 

которых способствует 

элемент программы 
1 2 3  

Раздел 1. Обработка металлов резанием  32 
 

Тема 1.1. Основные 

методы 

формообразования 

заготовок 

Содержание учебного материала 2 
1 Литейное производство. Обработка металлов давлением. ОК 01. ОК 02. ОК 04. 

ОК 05. ОК 09 2 Сварочное производство. 

Тема 1.2. Инструменты 

формообразования 
Содержание учебного материала 2 
1 Инструменты формообразования в машиностроении. ОК 01. ОК 02. ОК 04. 

ОК 05. ОК 09. ПК 1.3. 2 Материалы для изготовления режущих инструментов. 

Тема 1.3.   
Токарная обработка 

Содержание учебного материала 2 ОК 01. ОК 02. ОК 04. 

ОК 05. ОК 09. ПК 1.2. 1 Поверхности и характерные плоскости при резании токарными резцами. 
2 Углы резца в процессе резания. Типы резцов. Элементы режима резания и срезаемого слоя. 

Физические явления при токарной обработке. 
3 Процесс стружкообразования. Типы стружек. Влияние смазочно-охлаждающих 

технологических средств (СОТС) на процесс резания. 
4 Сопротивление резанию. Теплообразование при резании и износ режущего инструмента. 
В том числе, практические занятия 
Практическая работа № 1. «Виды токарной обработки» 
Практическая работа № 2. «Элементы резания. Основное (машинное) время» 

4 
 

Тема 1.4. 
Обработка строганием 

и долблением 

Содержание учебного материала 2 ОК 01. ОК 02. ОК 04. 

ОК 05. ОК 09. ПК 2.2. 1 Процесс строгания и долбления резцов.  
2. Виды резцов. Геометрия  резцов. 

Тема 1.5. 
Металлорежущие 

станки 

Содержание учебного материала 2 ОК 01. ОК 02. ОК 04. 

ОК 05. ОК 09. ПК 2.1. 1 Основные сведения о металлорежущих станках. Эксплуатация и обслуживание станков. 
2 Типовые узлы станков 
3 Методика расчета кинематических схем станков 
Практическая работа № 3. «Определение сил резания и мощности затрачиваемых на резание» 
Практическая работа № 4. «Скорость резания допускаемая режущими свойствами резца» 

4 
 

Тема 1.6. 
Обработка материалов 

сверлением, 

Содержание учебного материала 2 ОК 01. ОК 02. ОК 04. 

ОК 05. ОК 09. ПК 1.3. 1 Геометрия сверла, части и элементы спирального сверла. Формы заточки сверла.  Элементы 

режимов резания и среза при сверлении. 
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зенкерованием и 

развертыванием 
2 Силы, действующие на сверло и мощность, потребная на резание. Износ сверла. Стойкость 

сверл. 
3 Процесс зенкерования и развертывания. 
Лабораторные работы - 

 

В том числе, практические занятия 
Практическая работа № 5. «Расчитать и сконструировать спиральное сверло» 
Практическая работа № 6. «Расчет режимов резания при сверлении, зенкеровании и 

развертывании» 

4 

Тема 1.7. 
Обработка металлов 

фрезерованием 

Содержание учебного материала 2 ОК 01. ОК 02. ОК 04. 

ОК 05. ОК 09. ПК 2.3. 1 Обработка материалов цилиндрическими фрезами. Назначение и основные движения. 
2 Геометрия цилиндрических фрез. 

3 Элементы режимов резания и срезаемого слоя при цилиндрическом фрезеровании. 
4 Встречное и попутное фрезерование. Сила резания и мощность при фрезеровании. 
5 Обработка материалов торцовыми фрезами. Геометрия торцовых фрез. 

В том числе, практические занятия 
Практическая работа № 7.«Расчет режимов резания при цилиндрическом фрезеровании 

2 
 

Тема 1.8. 
Обработка металлов 

шлифованием, 

протягиванием. 

Резьбонарезание. 

Зубонарезание 

Содержание учебного материала 2 ОК 01. ОК 02. ОК 04. 

ОК 05. ОК 09. ПК 1.3. 

ПК 1.1. ПК 2.3. 

1 Виды шлифования. Шлифовальные круги  и их характеристика. Маркировка шлифовального 

инструмента. 

2 Процесс протягивания. Схемы резания при протягивании. 

3 Методы образования резьбы. 

4 Нарезание зубчатых колес методом копирования и методом обкатки. 

Дифференцированный зачет 2 

Всего: 32 

 

 
 

   

 

Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

2. – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством) 

3. – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач) 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

 

Кабинет (лаборатория) оснащенный оборудованием:  

 посадочные места по количеству обучающихся; 
 рабочее место преподавателя; 
 комплект деталей, инструментов, приспособлений; 
 комплект бланков технологической документации; 
 комплект учебно-методической документации; 
 наглядные пособия (планшеты, действующие стенды, плакаты и др.) 
 демонстрационное устройство токарного станка; 
 объемные модели узлов и механизмов к токарным станкам; 
 наборы режущих инструментов и приспособлений; 
 комплект измерительных инструментов; 
 заготовки. 
 

Технические средства обучения: 

 компьютер с лицензионным программным обеспечением; 

 мультимедийное оборудование; 

- проекционный экран. 

 

3.2. Информационное обеспечение обучения 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной 

организации должен иметь  печатные и/или электронные образовательные и 

информационные ресурсы, рекомендуемых для использования в 

образовательном процессе. 

 

Основные источники 

1 Гоцеридзе, Р.М. Процессы формообразования и инструменты : учебник 

для студентов учреждений СПО / Р.М. Гоцеридзе. - 5-е изд., стер. - М. : 

Академия, 2014. - 432 с.  

2 2.Гоцеридзе, Р.М. Процессы формообразования и инструменты : 

учебник для студ. учреж- дений СПО / Р.М. Гоцеридзе. - 4-е изд., стер. 

- М. : Академия, 2013. - 432 с. 

3 Дополнительные источники:  

4 3.Агафонова, Л.С. Процессы формообразования и инструменты. 

Лабораторно- практические работы : учеб. пособие для студ. 

учреждений СПО / Л.С. Агафонова. - М. : Акаде- мия, 2012. - 240 с. - 

(Среднее профессиональное образование).  

5 4.Процессы формообразования и инструменты: иллюстрированное 

учебное пособие / сост. Л.С. Агафонова, Н.А. Мысова. - М. : ИЦ 

Академия, 2013. - 32 с. : ил. 5.Процессы и операции формообразования: 
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учебник / В.А. Гречишников, Н.А. Чембори- сов, Д.Н. Ларионов и др. ; 

под ред. Н.А. Чемборисова. - М. : ИЦ Академия, 2012. - 320 с. : ил. 

 

Дополнительные источники 

1. Вереина Л.И. Токарное дело: Альбом плакатов. – М.: ОИЦ 

«Академия», 2012. 

2. Вереина Л.И. Фрезерные и шлифовальные работа: Альбом плакатов. 

– М.: ОИЦ «Академия», 2015.Покровский Б.С., Скакун В.А. Слесарное дело: 

Альбом плакатов. – М.: ОИЦ «Академия», 2015. 

3. Гапонкин В.А., Лукашев Л.К., Суворова Т.Г. Обработка резанием, 

металлорежущий инструмент и станки. - М.: Машиностроение, 2016.− 448 с. 

4. Гини Э.Ч. Технология литейного производства: специальные виды 

литья. − М.: Издательский центр «Академия», 2015. − 352 с. 

5. Технология конструкционных материалов. Под ред. А.М. Дальского. М.: 

Машиностроение, 2012. − 511 с. 

6. Черпаков Б.И., Альперович Т.А. Книга для станочника. М.: ИРПО; 

Издательский центр «Академия», 2014. − 336 с. 

 

Перечень Интернет-ресурсов 

1. Слесарные работы [Электронный ресурс]. URL: http://metalhandling.ru/. 

 

http://metalhandling.ru/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 
 

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины 

осуществляется преподавателем в процессе проведения практических 

занятий, лабораторных работ, тестирования, а также в результате 

выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, 

исследований. 

Результаты обучения 
(освоенные умения, 

усвоенные знания) 

Основные показатели оценки 

результата 

Методы оценок 

уметь: 
- пользоваться справочной 

документацией по выбору 

лезвийного инструмента, 

режимов резания в 

зависимости от 

конкретных условий 

обработки; 
- выбирать конструкцию 

лезвийного инструмента в 

зависимости от 

конкретных условий 

обработки; 
- производить расчет 

режимов резания при 

различных видах 

обработки; 
знать: 
- основные методы 

формообразования 

заготовок; 
- основные методы 

обработки металлов 

резанием; 
- материалы, применяемые 

для изготовления 

лезвийного инструмента; 
- виды лезвийного 

инструмента и область его 

применения; 
- методику и расчет 

рациональных режимов 

резания при различных 

видах обработки 

- устанавливать режимы резания 

в соответствии с нормативно-

справочной документацией; 
- обосновывать выбор 

лезвийного инструмента в 

зависимости от условий 

обработки; 
- определять режимы резания 

при различных видах 

обработки; 
- различать методы 

формообразования заготовок; 
- понимание и обоснование 

выбора методов обработки 

металлов резанием; 
- классификация материалов 

согласно их режущих свойств; 
- классификация и область 

применения режущих 

инструментов; 
- последовательность расчетов 

режимов резания при различных 

видах обработки. 
  

Экспертная оценка 

результатов практического 

задания 

Тестирование 
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5 ТЕХНОЛОГИИ ФОРМИРОВАНИЯ ОБЩИХ  

И ПРОФЕССИОНАЛЬНЫХ КОМПЕТЕНЦИЙ 

 
Общие и профессиональные 

компетенции (ОК, ПК) 

Технология формирования 

ОК 01. Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам 

Возможность выбирать способы решения 

задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и 

интерпретацию информации, необходимой 

для выполнения задач профессиональной 

деятельности 

Осуществлять поиск, анализ и 

интерпретацию информации, необходимой 

для выполнения задач профессиональной 

деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и 

личностное развитие. 

Осуществлять планирование и 

реализовывать собственное 

профессиональное и личностное развитие. 

ОК 04. Работать в коллективе и команде, 

эффективно взаимодействовать с 

коллегами, руководством, клиентами. 

Работать в коллективе и команде, 

эффективно взаимодействовать с 

коллегами, руководством, клиентами. 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную 

коммуникацию на государственном языке с 

учетом особенностей социального и 

культурного контекста. 

Осуществлять устную и письменную 

коммуникацию на государственном языке с 

учетом особенностей социального и 

культурного контекста. 

ОК 06. Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе 

традиционных общечеловеческих 

ценностей. 

Осуществлять гражданско-патриотическую 

позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных 

общечеловеческих ценностей. 

ОК 07. Содействовать сохранению 

окружающей среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в чрезвычайных 

ситуациях. 

Содействовать сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 08. Использовать средства физической 

культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной 

деятельности и поддержания необходимого 

уровня физической подготовленности. 

Использовать средства физической 

культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной 

деятельности и поддержания необходимого 

уровня физической подготовленности. 

ОК 09. Использовать информационные 

технологии в профессиональной 

деятельности 

Умение использовать информационные 

технологии в профессиональной 

деятельности 

ПК 1.1. Осуществлять анализ имеющихся 

решений для выбора программного 

обеспечения для создания и тестирования 

модели элементов систем автоматизации на 

основе технического задания. 

Осуществление анализа имеющихся 

решений для выбора программного 

обеспечения для создания и тестирования 

модели элементов систем автоматизации на 

основе технического задания. 

ПК 1.2. Разрабатывать виртуальную модель 

элементов систем автоматизации на основе 

выбранного программного обеспечения и 

технического задания. 

Умение разрабатывать виртуальную модель 

элементов систем автоматизации на основе 

выбранного программного обеспечения и 

технического задания. 

ПК 1.3. Проводить виртуальное 

тестирование разработанной модели 

элементов систем автоматизации для 

оценки функциональности компонентов. 

Умение проводить виртуальное 

тестирование разработанной модели 

элементов систем автоматизации для 

оценки функциональности компонентов. 
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ПК 2.1. Осуществлять выбор оборудования 

и элементной базы систем автоматизации в 

соответствии с заданием и требованием 

разработанной технической документации 

на модель элементов систем автоматизации. 

Выбирать оборудование и элементную базу 

систем автоматизации в соответствии с 

заданием и требованием разработанной 

технической документации; 

выбирать из базы ранее разработанных 

моделей элементы систем автоматизации; 

ПК 2.2. Осуществлять монтаж и наладку 

модели элементов систем автоматизации на 

основе разработанной технической 

документации. 

применять автоматизированное рабочее 

место техника для монтажа и наладки 

моделей элементов систем автоматизации; 

определять необходимую для выполнения 

работы информацию, еѐ состав в 

соответствии с разработанной технической 

документацией; 

ПК 2.3. Проводить испытания модели 

элементов систем автоматизации в 

реальных условиях с целью подтверждения 

работоспособности и возможной 

оптимизации. 

проводить оценку функциональности 

компонентов 

использовать автоматизированные рабочие 

места техника для проведения испытаний 

модели элементов систем автоматизации; 
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ПЛАНИРОВАНИЕ УЧЕБНЫХ ЗАНЯТИЙ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ АКТИВНЫХ И 

ИНТЕРАКТИВНЫХ ФОРМ И МЕТОДОВ ОБУЧЕНИЯ СТУДЕНТОВ 

 

Тема учебного занятия 
Активные и интерактивные 

формы и методы обучения 

Код 

формируемых 

компетенций 

1 Обработка металлов шлифованием Презентация ОК 01. ОК 02. 

ОК 04.ОК 05. 

ОК 09. ПК 2.2. 

2 Обработка металлов протягиванием Мозговой штурм ОК 01. ОК 02. 

ОК 04.ОК 05. 

ОК 09. ПК 1.2. 

3 Резьбонарезание Проблемная лекция ОК 01. ОК 02. 

ОК 04.ОК 05. 

ОК 09. ПК 1.3. 

4 Зубонарезание Дискуссия ОК 01. ОК 02. 

ОК 04.ОК 05. 

ОК 09 
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