[image: ]


[bookmark: _GoBack][image: C:\Users\Хохлова\Desktop\Лена лето-2020\программы\титульные АТП\SCAN_20200904_144653157_016.jpg]

СОДЕРЖАНИЕ

	
	стр.

	1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ

	4

	2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ

	5

	3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  ДИСЦИПЛИНЫ
	
	12

	4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

	13

	5. ТЕХНОЛОГИИ ФОРМИРОВАНИЯ ОБЩИХ КОМПЕТЕНЦИЙ    

	14

	6. АКТИВНЫЕ И ИНТЕРАКТИВНЫЕ ФОРМЫ И МЕТОДЫ 
ОБУЧЕНИЯ

	17




[bookmark: _Toc530558339][bookmark: _Toc530558910]1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Технологическое оборудование 
название дисциплины

[bookmark: _Toc530558340][bookmark: _Toc530558911]1.1. Область применения программы учебной дисциплины
Рабочая программа учебной дисциплины  Информационные технологии в профессиональной деятельности  является частью программы подготовки специалистов среднего звена (далее – ППССЗ) в соответствии с ФГОС СПО по специальности среднего профессионального образования: 
15.02.07Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям)
			код, наименование специальности/профессии
[bookmark: _Toc530558341][bookmark: _Toc530558912]1.2. Место учебной дисциплины в структуре ППССЗ
Учебная дисциплина Технологическое оборудование является обязательной частью общепрофессионального цикла.
Изучение учебной дисциплины Технологическое оборудование завершается промежуточной аттестацией в форме дифференцированного зачета в рамках освоения ППССЗ.
1.3. Планируемые результаты освоения учебной дисциплины
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь: 
· читать кинематические схемы;
· составлять кинематические схемы и структурные схемы;
· осуществлять рациональный выбор технологического оборудования для выполнения технологического процесса;
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать: 
· классификацию и обозначения металлорежущих станков;
· назначения, область применения, устройство, принципы работы, наладку и технологические возможности металлорежущих станков, в т.ч. с ЧПУ;
· назначение, область применения, устройство, технологические возможности робототехнических комплексов, гибких производственных модулей, гибких производственных систем.
Процесс изучения дисциплины направлен на формирование элементов следующих компетенций по даннойспециальности:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
ОК5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
ОК7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.
ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
ОК9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
ПК 1.1. Проводить анализ работоспособности измерительных приборов и средств автоматизации.
ПК 3.1. Выполнять работы по эксплуатации систем автоматического управления с учетом специфики технологического процесса.
ПК 4.2. Выбирать приборы и средства автоматизации с учетом специфики технологических процессов.

1.4 Рекомендуемое количество часов на освоение программы учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося112 часов, в том числе:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося60часов;
практических работ обучающегося8 часов;
самостоятельной работы обучающегося46  часов.

2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1 Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	112

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	58

	в том числе:
	

	практические работы
	8

	     контрольные работы
	4

	Самостоятельная работа обучающегося
	46

	в том числе:
	

	      работа с учебником
	38

	      доклады и рефераты
	4

	      составление кинематических уравнений
	4

	Итоговая аттестация в форме  экзамена




2.2Тематический план и содержание учебной дисциплины
«Технологическое оборудование»
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Количество часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	
	
	
	

	Раздел 1. Основные понятия о металлорежущих станках
	
	8
	

	Тема 1.1 Введение. Классификация металлообрабатывающих станков.
	Содержание учебного материала


	


2
	


	

	Классификация металлообрабатывающих станков: модели специализированных и специальных станков; различия по степени точности, по степени специализации, по массе, по степени универсальности. Обозначение станков.
	

	2

	

	Самостоятельная работа обучающихся: 
1.Изучить причины возникновения параметрических колебаний станков.
	2
	

	Тема 1.2 Классификация движений в станках.
	Содержание учебного материала
	

2
	


	

	Движения в станке: главное, подачи, деления.
	

	2

	

	Самостоятельная работа обучающихся: 1.Изучить основные элементы траектории инструмента, нарисовать схему траектории инструмента.
	2
	

	Раздел 2. Основы кинематики станков.
	
	10
	


	Тема 2.1 Общие понятия о кинематических схемах.
	Содержание учебного материала
	

2
	


	

	Кинематическая схема станка: изображение с помощью условных обозначений, взаимосвязи элементов и механизмов (зубчатые, ременные, червячные, реечные и др. передачи); немеханические кинематические связи (гидравлические, электрические, пневматические); комбинированные гидрокинематические схемы.
	

	2

	

	Самостоятельная работа обучающихся:
1.Изучить условные графические обозначения для кинематических схем.   2.Построить кинематическую схему механизма.
	4
	



	1
	2
	3
	4

	Тема 2.2 Определение передаточных отношений.перемещений в различных видах передач.
	Содержание учебного материала
	

222
	

2

	

	Классификация передач. Определение передаточных отношений зубчатых (цилиндрических и конических) передач, ременных и червячных, реечных передач, передача винт-гайка; параметры передач, общее уравнение кинематической цепи.
	2
	

	

	Самостоятельная работа обучающихся: 
1.Определить передаточную величину и составить уравнение кинематической цепи для создания сложного формообразующего движения.
	2
	

	Раздел 3 Общие сведения о металлорежущих станках с ПУ

	
	
6

	





2

	Тема 3.1 Общие сведения о станках с ЧПУ.
	Содержание учебного материала
	


2


2
	

	
	Общие сведения о числовом программном управлении (ЧПУ). Общая классификация систем ЧПУ.Цикловое программное управление станками.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: оси координат металлорежущих станков, назначение, графическое изображение.
	
	

	
	Контрольная работа № 1 по Разделам 1 ,2 ,3
	2
	3

	Раздел 4 Металлообрабатывающие станки
	
	
	



	Тема 4.1 Металлообрабатывающие станки.
	Содержание учебного материала

	58

2
	

	
	Станки токарной группы. Классификация металлообрабатывающих станков; обозначение станков; назначение; применения.
Токарно-винторезный станок модели 16К20. Основные сведения, узлы. Назначение применения. Структурная схема станков. Специальные виды обработки. Особенности. Кинематика станка. Кинематические цепи. Настройка.

	2
	2

	
	Практическая работа № 1. «Определение режимов резания при токарной обработке».




	2
	2

	
	Токарно-револьверные станки. Токарные карусельные и лобовые станки. Основные сведения, узлы. Назначение применения. Структурная схема станков. Специальные виды обработки. Особенности. Кинематика станков. Кинематические цепи. Настройка.
	2
	2

	
	Токарные станки с ЧПУ. Особенности, назначение, принцип работы, конструктивные особенности станков с ЧПУ, системы координат токарных станков с ЧПУ.
	2
	2

	
	Сверлильные станки и технология сверлильной обработки. Основные типы сверлильных станков и их обозначение, назначение, применение.
Устройство вертикально-сверлильного станка, радиально-сверлильного станка. Основные сведения, узлы. Назначение применения. Структурная схема станков. Специальные виды обработки. Особенности. Кинематика станков. Кинематические цепи. Настройка.
	2
	2

	
	
	
	2

	
	Технология обработки на сверлильных станках и оснастка.
	2
	2

	
	Строгальные и долбежные станки.  Классификация металлообрабатывающих станков; обозначение станков; назначение; применения. Устройство поперечно-строгального, продольно-строгального станка. Основные сведения, узлы. Назначение применения. Структурная схема станков. Специальные виды обработки. Особенности. Кинематика станков. Кинематические цепи. Настройка.
	2
	2

	
	Протяжные станки. Назначение и типы протяжных станков. Протяжные станки для наружного протягивания и непрерывного действия.
	2
	2

	
	Фрезерные станки и технология фрезерной обработки. Основные типы фрезерных  станков и их обозначение, назначение, применение.
Устройство консольно-фрезерного станка. Назначение применения. Структурная схема станков. Специальные виды обработки. Особенности. Кинематика станка. 
Настройка. Кинематические цепи. Настройка.
	2
	2


	
	Фрезерные станки с числовым программным управлением. Особенности, назначение, принцип работы, конструктивные особенности станков с ЧПУ.
	2
	2

	1
	2
	3
	4

	



	Шлифовальные станки и технология обработки шлифованием. Основные типы шлифовальных станков и их обозначение.
	2
	2

	
	Устройство круглошлифовальных, плоскошлифовальных, внутришлифовальных, бесцентрово-шлифовальных станков. Основные сведения, узлы. Назначение применения. Структурная схема станков. Специальные виды обработки. Особенности. Кинематика станков. Кинематические цепи. Настройка.
	2
	2

	
	Шлифовальные станки с ЧПУ. Особенности, назначение, принцип работы, конструктивные особенности станков с ЧПУ.
	2
	2

	
	Зубообрабатывающие станки. Основные методы нарезания зубчатых колес и классификация станков. Зубодолбежный станок 5122.
	2
	2

	
	Многоцелевые станки. Общие положения. Типы компоновок. Устройства автоматической смены инструмента.
Многоцелевой станок модели ИР500 ПМФ4 с ЧПУ.
	2
	2


	
	Разные станки: электроискровые, электроимпульсные, ультразвуковые, анодно-механические станки. Основные сведения, назначение, принцип работы.
	2
	2

	
	Ультразвуковые станки. Назначение, принцип работы. Лучевая обработка.
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
1. Расчет настройки кинематических цепей главного движения и подач. 2.Разработка эскизов. Подбор зубчатых колес гитары сменных колес при настройке УДГ.








	24
	

	 Тема 4.2 Подготовка металлорежущих станков к эксплуатации
	Содержание учебного материала

	10

	


2

	
	Транспортировка и установка станков на фундамент. Паспортизация технологического оборудования. Испытания металлорежущих станков.
	2
	

	
	Практическая работа № 2 «Составление сокращенного паспорта станка»
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 
1.Методы профилактики и ремонта промышленного оборудования.
	4
	

	
	
Контрольная работа  (тест) № 2 Металлообрабатывающие станки.










	
2
	3

	Раздел 5  Промышленные роботы
	
	
	

	Тема 5.1 Промышленные роботы, гибкие производственные системы.

	Содержание учебного материала
	16




8
	



2

	
	
1.Классификация АЛ. Оборудование автоматических линий. 
2.Виды автоматических линий. 
3.Основные понятия о ГПМ и ГПС, их применение.     Преимущества.     Общие     понятия.   
4.Промышленные     работы, манипуляторы, захватные устройства.
	8
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: подготовить рефераты по теме: «Применение САП в разработке АС», «Перспективы развития САП».
	4
	


2

	
	Практическая работа № 3 «Ознакомление с работой, устройством и принципом действия промышленного робота».


	4
	

	Раздел 6 Единая система технологической  документации
	
	
	

	Тема 6.1 Проектирование технологического процесса

	Содержание учебного материала
	4



2
	


2



2






2

	
	Техника безопасности при работе на станках. 
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 
1.Классификация отношений в конструкторских и технологических системах.2.Классификация методов проектирования технологических процессов.
	2
	

	
	Всего
	112
	



3 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1Требования к материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета технологического оборудования и оснастки;  производственные мастерские.
Оборудование учебного кабинета: макеты и модели металлорежущих станков, комплект вспомогательных и режущих инструментов, станок – тренажёр.
Технические средства обучения:  ПК, проектор.
Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: металлорежущие станки различных типов с комплектом оснастки и инструмента.

3.2Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, дополнительной литературы.

Основные источники: 
1 .Н.Н. Чернов. Металлорежущие станки.Москва. Машиностроение.2015
2. Ф.А. Барашов. Фрезерное дело. Москва. Высшая школа.2015
3. Г.М. Стискин. Токарное дело. Москва. Высшая школа.2014
4. Р.Б. Марголит. Эксплуатация и наладка станков с программным управлением и промышленных роботов.Москва. Машиностроение.2015
5.Д.А.Локтев. Сборник задач по настройке металлорежущих станков. Москва. Машиностроение . 2015
6.Ю.А. Павлов. Металлорежущие станки. Москва. Машиностроение. 2015
7.В.Л. Сосонин. Программирование систем ЧПУ. Москва. Логос. 2015

Дополнительные источники:
1.Интернет-ресурсы: wwwfiro.r




4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	Уметь:
· читать кинематические схемы;
· осуществлять рациональный выбор технологического оборудования для выполнения технологического процесса;
Знать:
· классификацию и обозначения металлорежущих станков;
· назначения, область применения, устройство, принципы работы, наладку и технологические возможности металлорежущих станков, в т.ч. с ЧПУ;
· назначение, область применения, устройство, технологические возможности роботехнических комплексов, гибких производственных модулей, гибких производственных систем.
	
Формы контроля:
  • контрольные работы;
  • тестовые задания;
  • дидактические карточки;
• практические работы;
  • конструкторская деятельность;
•экзамен.


  Методы контроля:
  • устный опрос;
  • письменный опрос.





5.ТЕХНОЛОГИИ ФОРМИРОВАНИЯ ОБЩИХ  и ПРОФЕССИОНАЛЬНЫХ КОМПЕТЕНЦИЙ

	Общие и профессиональныекомпетенции
	Технология формирования

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	При выполнении заданий по предметуобращать внимание обучающихся, вкаких конкретных производственныхситуациях они будут использовать полученные на учебных занятиях по этому предмету знания и опыт деятельности.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	Предоставлять обучающимся возможность самостоятельно организовывать собственную деятельность, выбирать методы и способы выполнения самостоятельных работ по конкретным темам.

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	Использовать технологию проблемного изложения при объяснении нового учебного материала; создавать педагогические ситуации, в которых студенты смогут оценивать риски и принимать решения в нестандартных ситуациях.

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	Предоставлять обучающимся возможность самостоятельно осуществлять поиск, анализ и оценку информации при выполнении самостоятельной работы.

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Поощрять использование обучающимся и новых информационных технологий при оформлении результатов самостоятельной работы.

	ОК6.Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных). 

	Выполнение самоанализа и коррекции собственной деятельности на основании достигнутых результатов;
Используя на учебных занятиях коллективные формы работы, назначать ответственного, который будет распределять обязанности в группе, и отчитываться о проделанной работе.

	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	Предоставлять обучающимся возможность для личностного и профессионального развития, учить студентов ставить цели и добиваться их реализации.

	ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
	Предоставлять обучающимся 
возможность самостоятельно выбирать приемы и технические способы самостоятельной деятельности в зависимости от развития инфокоммуникационных технологий и смены развивающих задач.

	ПК 1.1. Проводить анализ работоспособности измерительных приборов и средств автоматизации.

	Обучающийся выбирает методы и виды измерений; осваивает навыки пользования измерительной техникой, различными приборами и типовыми элементами средств автоматизации; предоставляется возможность рационального выбора средств измерений.

	ПК 3.1. Выполнять работы по эксплуатации систем автоматического управления с учетом специфики технологического процесса.
	1.Обучающий составляет перечень мероприятий по организации и проведению технического обслуживания систем автоматического контроля и регулирования оборудования.

2.Состаляет схему обслуживания и регулировку оборудования с использованиемслесарного и электротехнического инструмента.

	 ПК 4.2. Выбирать приборы и средства автоматизации с учетом специфики технологических процессов.
	Обучающийся выбирает способыподключение приборов; снятиеизмерительных параметров и характеристик, оценка точности и погрешностей измерений, обработка результатов.







6.АКТИВНЫЕ И ИНТЕРАКТИВНЫЕ ФОРМЫ И МЕТОДЫ ОБУЧЕНИЯ СТУДЕНТОВ


	Тема учебного занятия
	Активные и интерактивные формы
и методы обучения

	Код формируемых
компетенций


	1.Токарные станки с ЧПУ. Особенности, назначение, принцип работы, конструктивные особенности станков с ЧПУ, системы координат токарных станков с ЧПУ.
2.Многоцелевые станки. Общие положения. Типы компоновок. Устройства автоматической смены инструмента.Многоцелевой станок модели ИР500 ПМФ4 с ЧПУ.
	Интерактивная лекция с применением 
видео-и аудиоматериалов.

	ОК 1 – 9; ПК 3.1


	3.Виды автоматических линий. Промышленные     работы, манипуляторы, захватные устройства
	Дискуссионная: разбор ситуаций из 
практики

	ОК 1 – 9; ПК 3.1; ПК 4.2
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ЭКСПЕРТНОЕ ЗАКЛЮЧЕНИЕ

	№
	Наименование экспертного показателя
	Экспертная оценка
	Примечание

	
	
	да
	нет
	заключение отсутствует
	

	Экспертиза раздела 1 «Паспорт программы учебной дисциплины»

	1. 
	Требования к умениям и знаниям соответствуют перечисленным в тексте ФГОС (в т. ч. конкретизируют и/или расширяют требования ФГОС)
	+
	
	
	

	2. 
	В пункте 1.3.  указаны ОК, на формирование которых ориентировано содержание дисциплины
	+
	
	
	

	3. 
	Вариативная часть содержит требования к результатам освоения дисциплины (при наличии)
	
	
	
	Вариативная часть отсутствует

	Экспертиза раздела 4 «Контроль и оценка результатов освоения дисциплины»

	4. 
	Основные показатели оценки результатов обучения позволяют однозначно диагностировать уровень освоения умений и усвоения знаний
	+
	
	
	

	5. 
	Наименование форм и методов контроля и оценки освоенных умений и усвоенных знаний точно и однозначно описывает процедуру аттестации
	+
	
	
	

	6. 
	Формы и методы контроля и оценки позволяют оценить степень освоения умений и усвоения знаний
	+
	
	
	

	Экспертиза раздела 2 «Структура и содержание учебной дисциплины»

	7. 
	Структура программы учебной дисциплины соответствует принципу единства теоретического и практического обучения
	+
	
	
	

	8. 
	Тематика лабораторных и/или практических работ соответствует формируемым умениям  и ориентирована на подготовку к овладению ПК в профессиональноммодуле
	+
	
	
	

	9. 
	Уровни освоения соответствуют видам учебной деятельности в разделе
	+
	
	
	

	10. 
	Содержание самостоятельной работы студентов направлено на выполнение требований к результатам освоения дисциплины («уметь», «знать»)
	+
	
	
	

	11. 
	Формулировки самостоятельной работы понимаются однозначно
	+
	
	
	

	12. 
	Разделы программы учебной дисциплины выделены дидактически целесообразно
	+
	
	
	

	13. 
	Содержание учебного материала соответствует требованиям к знаниям и умениям
	+
	
	
	

	14. 
	Объем времени достаточен для освоения указанного содержания учебного материала
	+
	
	
	

	15. 
	Объем и содержание лабораторных и практических работ определены дидактически целесообразно и соответствуют требованиям к умениям и знаниям
	+
	
	
	

	16. 
	Примерная тематика курсовых работ соответствует целям и задачам освоения учебной дисциплины 
(пункт заполняется, если в программе дисциплины предусмотрена курсовая работа)
	
	
	
	Выполнение курсовой работы не предусмотрено

	Экспертиза раздела 3 «Условия реализации программы дисциплины»

	17. 
	Перечень учебных кабинетов (мастерских, лабораторий и др.) обеспечивает проведение всех видов лабораторных и практических работ, предусмотренных программой учебной дисциплины
	+
	
	
	

	18. 
	Перечисленное оборудование обеспечивает проведение всех видов практических занятий, предусмотренных программой учебной дисциплины
	+
	
	
	

	19. 
	Перечень рекомендуемой основной и дополнительной литературы включает общедоступные источники
	+
	
	
	

	20. 
	Перечисленные Интернет-ресурсы актуальны и достоверны
	+
	
	
	

	21. 
	Перечисленные источники соответствуют структуре и содержанию программы учебной дисциплины
	+
	
	
	

	22. 
	Информационные источники указаны с учетом содержания дисциплины 
	+
	
	
	



	ИТОГОВОЕ ЗАКЛЮЧЕНИЕ (из трех альтернативных позиций следует выбрать одну)
	да
	нет

	Программа дисциплины может быть рекомендована к утверждению
	+
	

	Программу дисциплины следует рекомендовать к доработке
	
	

	Программу дисциплины следует рекомендовать к отклонению
	
	



Замечанияи рекомендации эксперта по доработке: __________________________________________________________________
________________________________________________________________________________________________________


Разработчик программы:     		/Служаева И.В.					Председатель ПЦК:   		        /          Служаева И.В.
Подпись	ФИО                                                                                                                                                                                   Подпись              ФИО
«___» ___________ 20 г. 								«___» ___________ 20       г. 







ТЕХНИЧЕСКАЯ ЭКСПЕРТИЗА ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
ОП.15«Технологическое оборудование»,
наименование учебной дисциплины 
15.02.07  «Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям)»
разработчик Служаева Ирина Васильевна

ЭКСПЕРТНОЕ ЗАКЛЮЧЕНИЕ
	№
	Наименование экспертного показателя
	Экспертная оценка

	
	
	да
	нет

	Экспертиза оформления титульного листа и содержания

	1. 
	Наименование программы учебной дисциплины на титульном листе совпадает с наименованием учебной дисциплины в тексте ФГОС
	+
	

	2. 
	Нумерация страниц в «Содержании» соответствует размещению разделов программы
	+
	

	Экспертиза раздела 1 «Паспорт программы учебной дисциплины»

	3. 
	Раздел 1 «Паспорт программы учебной дисциплины» имеется
	+
	

	4. 
	Наименование программы учебной дисциплины совпадает с наименованием на титульном листе
	+
	

	5. 
	Пункт 1.1. «Область применения программы» заполнен
	+
	

	6. 
	Перечень общих компетенций (ОК) содержит все компетенции, перечисленные в тексте ФГОС
	+
	

	7. 
	Пункт 1.2. «Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программ» заполнен
	+
	

	8. 
	Возможности использования программы учебной дисциплины описаны полно и точно
	+
	

	9. 
	Пункт 1.3. «Цель и задачи учебной дисциплины» заполнен
	+
	

	10. 
	Требования к умениям и знаниям соответствуют перечисленным в тексте ФГОС
	+
	

	11. 
	Пункт 1.4. «Количество часов на освоение программы учебной дисциплины» заполнено и соответствует рабочему учебному плану
	+
	

	Экспертиза раздела 2 «Структура и примерное содержание учебной дисциплины»

	12. 
	Раздел 2 «Структура и примерное содержание учебной дисциплины» имеется
	+
	

	13. 
	Пункт 2.1. «Объем учебной дисциплины и виды учебной работы» заполнен 
	+
	

	14. 
	Виды учебной работы студента определены. Общий объём часов распределён по видам работ
	+
	

	15. 
	Форма таблицы 2.2. «Тематический план и содержание учебной дисциплины» соответствует макету программы
	+
	

	16. 
	Таблица 2.2. «Тематический план и содержание учебной дисциплины» заполнена
	+
	

	17. 
	Разделы учебной дисциплины выделены дидактически целесообразно
	+
	

	18. 
	Виды и формы внеаудиторной самостоятельной работы определены
	+
	

	19. 
	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы представлена
	
	

	20. 
	Объем и содержание лабораторных и практических работ определены дидактически целесообразно и соответствуют требованиям к умениям и знаниям
	
	

	21. 
	Соотношение учебной и самостоятельной работы дидактически целесообразно
	+
	

	22. 
	Уровни освоения учебной дисциплины определены
	+
	

	23. 
	Объем времени достаточен для освоения  указанного содержания учебного материала
	+
	

	24. 
	Общий объем времени, отведенный на освоение учебной дисциплины (всего часов), в паспорте программы, таблицах 2.1 и 2.2 совпадает
	+
	

	25. 
	Объем обязательной аудиторной нагрузки в паспорте программы, таблицах 2.1 и 2.2 совпадает
	+
	

	26. 

	Объем времени, отведенный на выполнение лабораторных и практических занятий, в паспорте программы, таблицах 2.1 и 2.2 совпадает
	+
	

	Экспертиза раздела 3 «Условия реализации программы учебной дисциплины»

	27. 
	Раздел 3 «Условия реализации программы учебной дисциплины» имеется
	+
	

	28. 
	Пункт 3.1. «Требования к минимальному материально-техническому обеспечению» заполнен
	+
	

	29. 
	Перечень имеющихся кабинетов (мастерских, лабораторий) обеспечивает проведение  всех видов теоретических и практических занятий, предусмотренных программой учебной дисциплины
	+
	

	30. 
	Перечисленное оборудование обеспечивает проведение  всех видов теоретических и практических занятий, предусмотренных программой учебной дисциплины
	+
	

	31. 
	Пункт 3.2. «Информационное обеспечение обучения» заполнен
	+
	

	32. 
	Перечень рекомендуемой литературы (основной и дополнительной) включает  общедоступные источники
	+
	

	33. 
	Перечисленные интернет-ресурсы актуальны и достоверны
	+
	

	Экспертиза раздела 4 «Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины»

	34. 
	Раздел 4. «Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины» имеется
	+
	

	35. 
	Наименования профессиональных и общих компетенций совпадают с указанными в п. 1.1
	+
	

	36. 
	Перечисленные формы и методы контроля позволяют объективно оценить результат освоения учебной дисциплины
	+
	

	
	Экспертиза раздела 5 «Технология формирования общих и профессиональных компетенций»
	
	

	
	Раздел 5.«Технология формирования общих и профессиональных компетенций» имеется
	+
	

	
	Наименования профессиональных и общих компетенций совпадают с указанными в п. 1.1
	+
	


Замечания и рекомендации эксперта
_________________________________________________________________________________________________________________________________________

Эксперт     ________________________методист ГБПОУ «Самарский машиностроительный колледж»                       «______»  _________________ 20     г. 
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