[image: image1.jpg]Munncrepetso 00pazopanms 1 Hayku CavapeKoi obnacti
20cydapemeeitnoe G100JICenioe NPOPECCUONaIbIOC oBpazosamenbroe yupescoene
«Camapckuii MalMHOCTPOHTENLHBIH KOIIE)

VTBEPXKJIAIO VYTBEPKIAIO
HauanpHuk o1/esa 1o padore ¢ 3avecTUTeNb JUPEKTOpa 10
s 000 « 3ason yued abore [BITOY «CMK»
\Q MIHATTHAKOB) © €7~ EI. Jlebenena
% \ C.B. Porynes 2 o 7 20 T

20 /Fr

IPOTPAMMA TIPOU3BOICTBEHHOM IMPAKTHKH

npodeccHoHaTLHOTo MOAYJIst
IIMO05 IMpoBejenie AaNAIN32 XaPAKTEPHCTHK 1 obecneueHHe HAAEKHOCTH CHCTEM
ABTOMATH3ALHH (110 OTPACSAM)

Ilo cmeumanbHoctd  15.02.07  ApTomaTH3aumsi  TEXHOJOTHYECKHX
[IPOLECCOB H 11POU3BOJICTE (110 OTPACIISIM) (6230801 TOArOTOBKH)

Howmep perucrpanuu HE for [’/f

Camapa, 20/




Программа разработана на основе Федерального государственного стандарта среднего профессионального образования по специальности 15.02.07 Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям), утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 18 апреля 2014 г. N 349 "Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 15.02.07 Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям)" (Зарегистрировано в Минюсте России 11.06.2014 N 32681)
Составитель: 

Колесникова Т.Г., преподаватель ГБПОУ «СМК»

	ОДОБРЕНО

Предметно-цикловой комиссией (ПЦК)

Спец. 15.02.07, 15.02.10, 15.02.14___________________
                                  (название комиссии)
 Председатель ПЦК

_______________/Служаева И.В._/

             Подпись

  Ф.И.О.


Протокол № ___от  «____» _________20__г.

	

	

	

	

	

	


	

	

	

	

	

	

	


Содержание
	1
	Паспорт программы  производственной практики
	4

	2
	Производственная практика по профессиональным модулям
	6

	3
	Материально-техническое обеспечение производственной практики
	10

	
	Приложения
	11


I. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

1. Область применения программы:
Программа производственной практики является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности  «Техник»,  15.02.07  Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям) (базовой подготовки)


в части освоения квалификаций:
Техник, 

и основных  видов профессиональной деятельности (ВПД): 
Проведение анализа характеристик и обеспечение надежности систем автоматизации (по отраслям)
и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

1. Осуществлять контроль параметров качества систем автоматизации.
2.  Проводить анализ характеристик надежности систем автоматизации.
3. Обеспечивать соответствие состояния средств и систем автоматизации требованиям надежности.

2. Цели и задачи производственной практики: 
Формирование у обучающихся  профессиональных компетенций в условиях реального производства.

3. Требования к результатам учебной и производственной практик:
В результате прохождения производственной практики  по ВПД обучающийся должен освоить:

	
	ВПД
	Профессиональные компетенции

	5
	Проведение анализа характеристик и обеспечение надежности систем
	ПК5.1 Осуществлять контроль параметров качества систем автоматизации.
ПК5.2  Проводить анализ характеристик надежности систем автоматизации.
ПК5.3  Обеспечивать соответствие состояния средств и систем автоматизации требованиям надежности.



4. Формы контроля:

Производственная практика - дифференцированный зачет.
1. Количество часов на освоение программы производственной практики:
	№
	Наименование профессионального модуля
	Кол-во часов по учебному плану 

	1. 
	ПМ 05 Проведение анализа характеристик и обеспечение надежности систем автоматизации (по отраслям)
	108 


II. ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА ПО ПРОФЕССИОНАЛЬНЫМ МОДУЛЯМ
1. Результаты освоения программы производственной практики
Результатом освоения программы производственной практики являются сформированные профессиональные компетенции
	Наименование профессионального модуля 
	Код
	Наименование профессиональной компетенции

	ПМ 05 Проведение анализа характеристик и обеспечение надежности систем автоматизации (по отраслям)
	ПК5.1
	Осуществлять контроль параметров качества систем автоматизации.


	
	ПК5.2  
	Проводить анализ характеристик надежности систем автоматизации

	
	ПК5.3  
	Обеспечивать соответствие состояния средств и систем автоматизации требованиям надежности.




 
2. Содержание учебной и производственной практик
	код ПК
	Учебная практика

	Производственная практика


	
	Наименование ПК
	Виды работ, обеспечивающих формирование ПК
	Объем часов
	Формат практики (рассредоточено/

концентрированно) с указанием базы практики
	Уровень освоения
	Показатели освоения ПК 
	Виды работ, обеспечивающих формирование ПК
	Объем часов
	Уровень освоения
	Формат практики (рассредоточено/концентрированно) с указанием базы практики
	Показатели освоения ПК

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	ПК 05.1
	Осуществлять контроль параметров качества систем автоматизации.

	
	
	
	
	
	
	1. Техническое обслуживание датчиков различных величин
	4
	2,3
	Концентрировнно

ООО Завод приборных подшипников

ОАО «Авиаагрегат»

ОАО «Авиакор»
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	2. Техническая эксплуатация пультов управления и контроллеров автоматизированных систем
	4
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	3. Обоснование необходимости замены лабораторного анализа ряда технологических переменных автоматическим контролем;
	2
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	4. Выбор технических средств, используемых для этих целей;
	4
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	5. Техническое обслуживание гидравлических устройств автоматики, пневматических
	2
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	6. Техническое обслуживание электрических устройств автоматики 
	4
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	7. Техническое обслуживание пневматических устройств автоматики 
	2
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	8. Написание простых программ для контроллеров по автоматизации технологических процессов;
	4
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	9. Изучение возможности создания информационной подсистемы АСУТП; формулировка ее функции, оценка возможности получения дополнительной информации о ходе ТП
	4
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	10. Разработка необходимых алгоритмов обработки сигналов.
	4
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	11. Изучение существующей системы сигнализации и блокировки и технические средства, используемые для этой цели, компоновку и размещение
	2
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	Всего по компетенции
	36
	
	
	

	ПК 05.2
	Проводить анализ характеристик надежности систем автоматизации
	
	
	
	
	
	
	1. Исследование возможности построения оптимальной системы управления
	2
	2,3
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	2. Выбор критериев оптимальности, управляющих переменных, установка ограничения
	2
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	3. Планирование способа автоматизации непосредственно на технологическом процессе 
	2
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	4. Планирование способа автоматизации непосредственно по математической модели
	4
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	5. Анализ характеристик надежности технологического оборудования
	4
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	6. Разработка контрольного листка или анализ контрольного листка для сбора отказов
	4
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	7. Выявление немногочисленных существенно важных дефектов автоматизированной системы
	4
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	8. 
	9. Использование методов структурного анализа
	4
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	10. Оценка возможности улучшения технических характеристик существующих датчиков, приборов и регуляторов с целью повышения точности
	4
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	11.  Дача практических рекомендаций по возможному совершенствованию датчиков, приборов и регуляторов
	4
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	Всего по компетенции
	34
	
	
	

	ПК 05.3
	Обеспечивать соответствие состояния средств и систем автоматизации требованиям надежности
	
	
	
	
	
	
	12. Техническая эксплуатация приборов и устройств систем автоматики на предприятии;
	4
	2,3
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	13. Изучение возможности повышения качества работы существующих локальных систем  регулирования
	4
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	14. Рассмотрение  целесообразности  применения каскадных и комбинированных систем схем,
	4
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	15. Рассмотрение  целесообразности  применения систем непосредственного цифрового управления на базе микропроцессорной техники.
	4
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	16. Знакомство со всеми приборами и устройствами, входящими в контур системы при изучении технических средств, реализующих систему контроля и управления
	4
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	Всего по компетенции
	20
	
	
	

	
	Организационная часть 
	
	
	
	
	
	
	Определение целей и задач практики
	3
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	Инструктаж по ТБ
	3
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	Трудоустройство на предприятия практики
	6
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	Прием зачетов
	6
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	Всего
	18
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	Итого
	108
	
	
	


Для характеристики уровня освоения вида работ используются следующие обозначения: 
2 - репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 
3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач)
 

III. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ
 ПРАКТИКИ

Реализация программы производственной практики  предполагает прохождение практики на промышленных предприятиях города или в специализированных мастерских учебных заведений, оборудованных необходимыми средствами автоматизации.
Приложение 1

Министерство образования и науки  Самарской области 

государственное профессиональное бюджетное образовательное учреждение 

«Самарский машиностроительный колледж» 

УТВЕРЖДАЮ:

Зам. директора по УР

____________Лебедева Е.Г.

ИНДИВИДУАЛЬНОЕ ЗАДАНИЕ

На период производственной практики по программному модулю ПМ05  Проведение анализа характеристик и обеспечение надежности систем автоматизации (по отраслям)

Студенту______________________________________4 курса группа____________

По специальности 15.02.07  Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям) (базовой подготовки)

Место прохождения производственной практики

_____________________________________________________________________________

Студент должен в течении всего срока производственной практики под руководством преподавателя изучить следующие вопросы:

1. Изучить меры безопасности при эксплуатации установок, ком​плексов, приборов, изделий применительно к месту прохождения практики 
2. Ознакомиться с  промышленным оборудованием или отдельным технологиче​ским циклом по месту прохождения практики.
3. Произвести  анализ надежности системы автоматического управления с учетом специфики технологического процесса по месту прохождения практики.

4. Осуществлять контроль параметров качества систем автоматизации 
5. Проводить анализ характеристик надежности систем автоматизации.
6. Рассмотреть вопросы обеспечения  соответствия состояния средств и систем автоматизации требованиям надежности
Отчет представляется руководителю производственной практики ГБПОУ СМК по окончании срока практики. К отчету прилагается характеристика руководителя  производственной практики от предприятия прохождения практики. 
Руководитель производственной практики ________________________

Приложение 2
Характеристика учебной и профессиональной деятельности обучающегося во время производственной практики по ПМ05  Проведение анализа характеристик и обеспечение надежности систем автоматизации (по отраслям)

_________________________________________________________________

Ф.И.О.

Обучающийся по 15.02.07  Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям) (базовой подготовки) в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД)  - Проведение анализа характеристик и обеспечение надежности систем  и соответствующих профессиональных компетенций  (ПК)  успешно прошел(ла)  производственную практику в объеме   __108___    час.   С «___»____________201__г. по  «___»____________201__г. 
в организации

__________________________________________________________________________
(наименование  организации)

Виды и качество выполнения работ
	Наименование 
	Оценка

	Виды и объем работ, выполненные обучающимся во время практики представляются в дневнике практики (Есть/нет)
	

	Качество выполнения работ в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в которой проходила практика (по пятибалльной шкале)
	

	Освоение  профессиональных  компетенций (освоена/неосвоена)

	ПК05.01  Осуществлять контроль параметров качества систем автоматизации
	

	ПК05.02  Проводить анализ характеристик надежности систем автоматизации
	

	ПК05.03  Обеспечивать соответствие состояния средств и систем автоматизации требованиям надежности
	


Подпись руководителя практики от предприятия_____________________________      /​​​​​​​​​​​​​______________________/

Дата   «_______»_______________201__г.
� Учебная практика проводится в учебных лабораториях, учебно-производственных мастерских, на учебных полигонах, в учебных хозяйствах, на производственных предприятиях (не предусмотрена).


� Показатели освоения ПК прописываются в случае отсутствия производственной практики по ПМ.





� Указывается в том случае, если производственная практика проводится в учебно-производственных мастерских УПО
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