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ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
1.1 Область применения программы
 Программа профессионального модуля ПМ 03  Эксплуатация систем автоматизации (по отраслям)– является частью программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.07  Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям) (базовой подготовки)реализуемой в системе дуального обучения с                  ООО «Завод приборных подшипников»  в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): 4.3.3.Эксплуатация систем автоматизации (по отраслям)
 Программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников при наличии среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.

1.2.Цели и задачи профессионального модуля 
Обязательная часть
       С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт:
· осуществления эксплуатации и обслуживания средств измерений и автоматизации;
· текущего обслуживания регуляторов и исполнительных механизмов, аппаратно-программной настройки и обслуживания микропроцессорной техники систем автоматического управления, информационных и управляющих систем, мехатронных устройств и систем;
 уметь: 
· обеспечивать эксплуатацию автоматических и мехатронных систем управления; 
· производить сопровождение и эксплуатацию аппаратно-программного обеспечения систем автоматического управления и мехатронных устройств и систем; 
· перепрограммировать, обучать и интегрировать автоматизированные системы CAD/CAM; 
знать: 
· нормативные требования по эксплуатации мехатронных устройств, средств измерений и автоматизации;
·  методы настройки, сопровождения и эксплуатации аппаратно-программного обеспечения систем автоматического управления, мехатронных устройств и систем; 
· методы перепрограммирования, обучения и интеграции в автоматизированную систему CAD/CAM
Вариативная часть
иметь практический опыт:
· в поиске неисправного электрического аппарата схем управления технологическим оборудованием
· в анализе показаний приборов при  проверке геометрических размеров колец подшипников 
уметь: 
· производить замеры геометрических размеров колец подшипников
· производить технический анализ схем управления принципиальных электрических
· производить функциональную декомпозицию схем управления принципиальных электрических
· измерять значения электрических сопротивлений в схемах при отсутствии питания
· использовать приборы для тестирования электрических цепей
· применять методы поиска неисправностей для анализа работоспособности электрических цепей
знать:
· приборы для измерения геометрических параметров  подшипников
· приборы для  тестирования электрических цепей
· работу основных электрических аппаратов
РО







1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля
	Видучебнойдеятельности
	Объемчасов

	Максимальнаяучебнаянагрузка (всего)
	206

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	136

	Курсовая работа/проект (при наличии)
	не предусмотрено

	Учебнаяпрактика
	36

	Производственнаяпрактика
	54

	Самостоятельная работа студента (всего) в том числе:
работа над рефератами
 практическими работами
изучением и разработкой управляющих программ  на имитаторе COMCNC
	70

	Промежуточная аттестация в форме (Форма промежуточной аттестации с соответствии с учебным планом)
	Экзамен






[bookmark: _Toc444192458]2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Эксплуатация систем автоматизации (по отраслям),в том числе профессиональными компетенциями (ПК), указанными в ФГОС по специальности 15.02.07Автоматизация технологических процессов ипроизводств (по отраслям)

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1.
	Выполнять работы по эксплуатации систем управления с учетом специфики технологического процесса.

	ПК 3.2.
	Контролировать и анализировать функционирование параметров систем в процессе эксплуатации.

	ПК 3.3.
	Снимать и анализировать показания приборов


Вариативная часть профессионального модуля направлена на формирование дополнительных (вариативных) ПК:
	Код
	Наименованиерезультатаобучения

	ПК 3.2
	Контролировать и анализировать состояние электрических аппаратов  электрических схем

	ПК 3.3.
	Снимать и анализировать показания измерительных приборов при изготовлении колец подшипников


В процессе освоения ПМ студенты должны овладеть общими компетенциями (ОК):
	Код
	Наименованиерезультатаобучения

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	
	

	ОК3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5.
	Использовать информационно- коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности






[bookmark: _Toc444192459]3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
[bookmark: _Toc444192460]ПМ.03Эксплуатация систем автоматизации (по отраслям)
3.1 Тематический план профессионального модуля

	Кодыпрофессиональныхкомпетенций
	


Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов
(макс. учебной нагрузки и практики)

	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,
часов
	Производственная (по профилю специальности)
часов


	
	
	
	Всего,
часов
	в т.ч. лабораторные занятия и практические занятия, час.
	в т.ч., курсовая работа (проект), час.
	Всего,
часов
	в т.ч., курсовая работа (проект), час.
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 3.1, ПК3.2,
ПК 3.3
	МДК.03.01. Теоретические основы технического обслуживания и эксплуатации автоматических и мехатронных систем управления
	206
	136
	30
	
	70
	
	
	

	
	Учебная практика
	36
	
	
	
	
	
	36
	

	
	Производственная практика
	54
	
	54

	
	Всего
	         296










3.2 Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Кабинет
	Объемчасов
	

	Раздел ПМ 03Эксплуатация систем автоматизации (по отраслям)
	
	
	
	

	МДК.03.01. Теоретические основы технического обслуживания и эксплуатации  автоматических и мехатронных систем управления
	
	
	136\30
	

	Тема 1.1.Техническое обслуживание станков и автоматизированных систем
	Содержание
	
	26
	

	
	1. 
	Введение. Цели и принципы технического обслуживания и ремонтов 
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	2

	
	2. 
	Автоматизированная система Управления ремонтно – техническим обслуживанием
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	3. 
	Техническое обслуживание и ремонт станков
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	4. 
	Основные этапы наладки станков с ЧПУ
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	5. 
	Выход в фиксированное положение
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	6. 
	Установка приспособления и инструментов
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	7. 
	Ввод программы и пробная обработка
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	8. 
	Оценка оптимальности управляющей программы
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	9. 
	Оценка правильности режимов резания
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	10. 
	Требования к форме стружки
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	11. 
	Разграничение обязанностей между специалистами технологических и ремонтных служб
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	12. 
	Организация ремонта станков
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	13. 
	Правила техники безопасности при обслуживании  станков
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	Практическиезанятия
	
	
	

	
	14. 
	Разработка перечня работ при техническом обслуживании станков
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	15. 
	Схема команд при пробной обработке детали
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	Тема 1.2.Теоретические основы размерной настройки станков
	Содержание 
	
	
	

	
	16. 
	Теоретические основы настройки станков сверлильно – фрезено – расточной группы
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	17. 
	Понятие смещения нуля
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	18. 
	Способы привязки нуля
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	19. 
	Индикаторныеоправки и центроискатели
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	20. 
	Настройкапооси Z
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	21. 
	Привязка инструментов методом касания
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	22. 
	Настройка токарных станков
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	23. 
	Адаптивное управление
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	24. 
	Оптимизация процесса резания
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	Практические занятия
	
	
	

	
	25. 
	Привязка нуля УП 
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	26. 
	Настройка токарных станков
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	

Тема 3.   Теоретические основы технического обслуживания  замкнутых типовых схем двигателей переменного тока
	Содержание
	
	
	

	
	27. 
	Методы поиска неисправностей 
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	28. 
	Наладка аппаратов коммутации управления и защиты(автоматические выключатели, кнопки управления, предохранители)
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	29. 
	Наладка и эксплуатация схемы пуска асинхронного двигателя с короткозамкнутым ротором
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	30. 
	Наладка и эксплуатация  реверсивной схемы пуска асинхронного двигателя с короткозамкнутым ротором 
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	31. 
	Наладка и эксплуатация схемы пуска и динамического торможения асинхронного двигателя с короткозамкнутым ротором
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	32. 
	Наладка и эксплуатация схемы управления двухскоростного асинхронного двигателя
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	33. 
	Наладка и эксплуатация типовых схем управления асинхронного двигателя с фазным ротором
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	34. 
	Наладка и эксплуатация  схемы управления асинхронного двигателя в одну ступень в функции времени и торможения противовключением в функции ЭДС
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	35. 
	Наладка и эксплуатация  схемы управления асинхронного двигателя в одну ступень в функции тока и динамического торможения в функции скорости
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	36. 
	Наладка и эксплуатация типовых схем управления синхронными приводами
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	37. 
	Наладка и эксплуатация схемы управления  возбуждением синхронного двигателя в функции тока
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	38. 
	Наладка и эксплуатация замкнутых схем управления электропривода (схема ЭП с общим усилителем и схема с подчиненныи регулирование координат)
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	39. 
	Наладка технических средств замкнутых схем управления электропривода
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	40. 
	Датчики координат  электрических приводов
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	41. 
	Эксплуатация дискретных элементов управления электроприводами
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	Практические занятия
	
	
	

	
	42. 
	Проверка  реверсивной схемы пуска асинхронного двигателя с короткозамкнутым ротором
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	43. 
	Проверка схемы пуска и динамического торможения асинхронного двигателя с короткозамкнутым ротором
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	44. 
	Проверка схемы  управления двухскоростного асинхронного двигателя
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	45. 
	Проверка схемы управления асинхронного двигателя в одну ступень в функции времени и торможения противовключением в функции ЭДС
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	46. 
	Проверка схемы управления асинхронного двигателя в одну ступень в функции тока и динамического торможения в функции скорости 
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	47. 
	Проверка схемы управления  возбуждением синхронного двигателя в функции тока
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	Тема 4 .  Теоретические основы технического обслуживания электропривода с двигателями различного типа
	Содержание
	
	20
	

	
	48. 
	Наладка и эксплуатация схемы управления асинхронного электропривода, выполненного по системе  «тиристорный регулятор – двигатель»
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	49. 
	Наладка и эксплуатация электропривода с частотным управлением
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	50. 
	Наладка и эксплуатация микропроцессорных систем
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	51. 
	Микропроцессорные средства управления электропривода
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	52. 
	Структурная схема микропроцессорной системы
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	53. 
	Интерфейсы. Структурная организация
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	54. 
	Проверкаинтерфейсныхсхем
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	55. 
	Модернизация  реверсивной схемы пуска асинхронного двигателя с короткозамкнутым ротором
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	56. 
	Модернизация  схемы пуска и динамического торможения асинхронного двигателя с короткозамкнутым ротором
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	57. 
	Модернизация  схемы  управления двухскоростного асинхронного двигателя
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	58. 
	Модернизация схемы управления асинхронного двигателя в одну ступень в функции времени и торможения противовключением в функции ЭДС
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	59. 
	Модернизация  схемы управления асинхронного двигателя в одну ступень в функции тока и динамического торможения в функции скорости 
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	Теоретические основы технического обслуживания и эксплуатации  мехатронных систем управления
	Содержание
	
	20
	

	
	60. 
	Повышение эффективности производства
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	61. 
	Внедрение новых технологий
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	62. 
	Внедрение частотно – регулируемых приводов
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	63. 
	Внедрение электропривода с повышенным КПД
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	64. 
	Замена релейно контактных схем на логические схемы управления
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	65. 
	Замена релейно контактных схем на схемы управления с контроллерами
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	66. 
	Программно – алгоритмическое обеспечение
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	2
	

	
	67. 
	Техническое обслуживание мехатронных систем управления
	Кабинет Вычислительной техники
Кабинет Типовых узлов и средств автоматизации
	4
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ.03.
· Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).
· Подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторно-практических  работ, отчетов и подготовка к их защите.
· Подготовка докладов и рефератов по эксплуатации  мехатронныхсистемэксплуатации  автоматизированных электроприводов и устройств числового программного управления
· Самостоятельное изучение правил выполнения функциональных схем автоматизации и электрических схем сигнализации, блокировки и защиты и технологической документации по ГОСТу,  работа   по оформлению заданий в Компас 3D.
· Работа с интернет – ресурсами, программными средствами автоматизации инженерно графических работ
· Изучение современных технологий эксплуатации комплектующих блоков и узлов электрооборудования, применение и эксплуатация  новых материалов и новых технологий изготовления электронных блоков мехатронных систем
	60


	

	Учебная практика
Виды работ:
· Разработка управляющих программ в CAD/CAM системах;
· Разработка рабочих чертежей;
· Интерфейспрограммы;
· Основы разработки управляющих программ

	36
	

	Производственная практика (по профилю специальности)
Виды работ:
· техническое обслуживание датчиков различных величин;
· снятие замеров геометрии колец подшипников;
· Прозвонка электрических цепей
· -техническая эксплуатация пультов управления и контроллеров автоматизированных систем;
· -обоснование необходимости замены лабораторного анализа ряда технологических переменных автоматическим контролем; выбор технических средств, используемых для этих целей;
· -оценка возможности улучшения эксплуатационных  характеристик существующих датчиков, приборов и регуляторов с целью повышения точности и дача практических рекомендаций по возможному совершенствованию:
· -исследование возможности оптимальной эксплуатации системы управления;   выбор критериев оптимальности, управляющих переменных, установка ограничения;  планирование способа автоматизации непосредственно на технологическом процессе или по математической модели
-техническое обслуживание устройств автоматики различного типа: электрических, пневматических, гидравлических;
--техническая эксплуатация приборов и устройств систем автоматики на предприятии;
-изучение возможности повышения эксплуатационных качеств локальных систем  регулирования; рассмотрение  целесообразности  применениякаскадных и комбинированных схем, систем непосредственного цифрового управления на базе микропроцессорной техники.
-изучение возможности создания информационной подсистемы АСУТП при эксплуатации оборудования; формулировка ее функции, оценка возможности получения дополнительной информации о ходе ТП; разработка необходимых алгоритмов обработки сигналов.
-при изучении технических средств при эксплуатации, реализующих систему контроля и управления, нужно ознакомиться с инструкциями   по эксплуатации всех  приборов и устройств, входящих в контур этой системы.
-изучение существующей системы сигнализации и блокировки,  технические средства, используемые для этой цели, компоновку и размещение релейных схем.
	54
	



[bookmark: _Toc444192462]4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация профессионального модуля предполагает наличие лабораторий: «Типовых элементов, устройств систем автоматического управления и средств измерения»; «Информационных технологий в профессиональной деятельности»; «Автоматического управления»;  мастерских.
Оборудование лабораторий и рабочих мест лабораторий:
1. Лаборатория мехатронных систем автоматического управления
Информационных технологий в профессиональной деятельности:
компьютеры, принтер, сканер, модем (спутниковая система), проектор, плоттер, программное обеспечение общего и профессионального назначения, комплект учебно-методической документации.
2. «Типовых элементов, устройств систем автоматического управления», «Автоматического управления»: 
- рабочие места по количеству обучающихся;
- автоматизированное рабочее место преподавателя;
- методические пособия по автоматизированной разработке технологических процессов;
 - комплект бланков технологической документации;
 - комплект учебно-методической документации;
 - наглядные пособия (плакаты, кодотранспоранты, раздаточный материал)

Технические средства обучения: 
 - мультимедиа аппаратура, 
 -компьютеры с установленными программами общего и специального назначения.

Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику, которую рекомендуется проводить концентрированно или рассредоточенно.
При проведении производственной практики на предприятиях оборудование и оснащение рабочих мест должно соответствовать требованиям к видам работ производственной практики.
4.2 Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.

Основныеисточники:
8. Брюханов В.Н., Схиртладзе А.Г.,  Вороненко В.П. Автоматизация производства. Учебник для сред.проф.учеб.заведений. - М.: Высшая школа, 2012
9. Ю.Н. Петренко Системы автоматизированного управления электроприводами. Учебное пособие. –  Минск.:ОООНовоезнамя,2014
10. Шишмарев В.Ю. Автомвтика. Учебник для сред.проф.образования.- М.: издательский центр Академия, 2012
11. Келим Ю.М. Типовые элементы систем автоматического управления. Учебное пособие для студентов учреждений среднего профессионального образования. М.: Форум: ИНФРА-М, 2014
12. Горошков Б.И. Автоматическое управление. Учебник для студ. учреждений сред.проф. образования.  М.:издательскийцентрАкадемия, 2013

Дополнительныеисточники:
1. Гальперин М.В. Автоматическое управление: Учебник для студентов учреждений среднего профессионального образования.-М.: Форум: ИНФРА-М, 2014
2. Келим Ю.М. Электромеханические и магнитные элементы систем автоматики. Учебное пособие для средних профессиональных учебных заведений. 2-е изд., исправл. и доп. -М.: Высшая школа, 2014
3. Востриков А.С. Теория автоматического регулирования. Учебное пособие для вузов. 2-е изд.-  М.: высшая школа, 2012.
4. Савин М.М. Теория автоматического управления. - Ростов-на-Дону: Феникс, 2012
5. Шишмарев В.Ю. Типовые элементы систем автоматического управления : учебник для студентов учреждений среднего профессионального образования. – 3-е изд. – М.: издательский центр Академия, 2013
6. Певзнер Л.Д. Практикум по теории автоматического управления. - М.: Высшая школа, 2013
7. Никулин Е.А. Основы теории автоматического управления. Частотные методы анализа и синтеза систем: учебное пособие для вузов.- СПБ: БХВ- Петербург, 2014
8. Соснин П.И. С66 Архитектурное моделирование автоматизированных систем: учебное пособие/ П.И, Соснин. – Ульяновск: УлГТУ, 2013. – 147 с. ISBN 978-5-9795-0000-0
9. Дядик В.Ф. Д 992 Теория автоматического управления: учебное пособие/ В.Ф. Дядик, С.А. Байдали, Н.С. Криницын; Национальный исследовательский Томский политехнический университет. − Томск: Изд-во Томского политехнического университета, 2013. – 196 с.

Интернет-ресурсы:
http://spimash.ru-
http://rosdesign.com/design/ergoofdesign.htm
http://www.twirpx.com/files/automation/tau/
http://rutracker.org/forum/viewtopic.php?t=1521411
http://av-mag.ru/books/auto/books-auto-process.htm
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
	Организация образовательного процесса профессионального модуля регламентируется учебным планом, годовым календарным учебным графиком, расписанием занятий. Образовательное учреждение самостоятельно в выборе системы оценок, формы, порядка и периодичности аттестации обучающихся в рамках профессионального модуля.
	Организация учебного процесса модульной программы, основанной на компетенциях должна сопровождаться внедрением новых технологий обучения.
	Обязательным условием допуска к производственной практике (по профилю специальности) в рамках профессионального модуля «Разработка и моделирование несложных систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов» является освоение учебной практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках  профессионального модуля «Выполнение работ по профессии рабочих».

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Разработка и моделирование несложных систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов» и специальности «Автоматизация технологических процессов и производств».
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой
Требования к квалификации педагогических кадров, обеспечивающих обучение по МДК: Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных  дисциплин: «Электротехнические измерения»; «Вычислительная техника»; «Электронная техника»;  «Информационные технологии в профессиональной деятельности».
Требования к квалификации педагогических кадров, обеспечивающих проведение ЛР/ПЗ, учебной практики: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов дипломированные специалисты – производственники, имеющие опыт работы в данной области на производстве.
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство производственной практикой: Мастера: наличие высшего образования с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.


5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ

	Результаты(освоенныепрофессиональныекомпетенции)
	Основныепоказателиоценкирезультата
	Формы и методы контроля и оценки

	Выполнять работы по эксплуатации систем управления с учетом специфики технологического процесса
	- задания режимов работы и настройки приборов и средств автоматизации
	Текущий контроль в форме защиты практических работ, контрольных работ по темам МДК.
Комплексный экзамен по профессиональному модулю.
Зачеты по производственной практике, по разделам профессионального модуля.
Практическаяработы

	Контролировать и анализировать функционирование параметров систем в процессе эксплуатации
	-подбор приборов и средств автоматизации для контроля параметров функционирования
	

	Снимать и анализировать показания приборов
	-использование приборов и анализ их показаний




	




	

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты (освоенныеобщиекомпетенции)
	Основныепоказателиоценкирезультата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	- выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач 
-  оценка эффективности и качества выполнения
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы  
-оценка результативности работы обучающегося при выполнении индивидуальных заданий;
-Оценка результативности работы обучающегося при выполнении практических и лабораторных занятий;
-оценка эффективности работы с источниками информации
-оценка эффективности работы обучающегося с прикладным программным обеспечением
-участие в семинарах, диспутах, производственных играх и т.п.
-участие в семинарах, диспутах, производственных играх и т.п.
   

	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	- решение стандартных и нестандартных профессиональных задач 
	

	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	- эффективный поиск необходимой информации
-использование различных источников, включая электронные
	

	Использовать информационно-коммуникативные технологии в профессиональной деятельности
	- использованиеразличныхпрограмм
	

	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	- взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами
- готовность к работе в коллективе
	

	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий
	- самоанализ и коррекция результатов собственной работы
	

	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	-организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
	

	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	- анализ инноваций в области разработки и моделирования несложных систем автоматизации
	





6. ВЕДОМОСТЬ СООТНЕСЕНИЯ ТРЕБОВАНИЙ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО СТАНДАРТА
ПО ПРОФЕССИИ НАЗВАНИЕ ПС, НОМЕР УРОВНЯ КВАЛИФИКАЦИИ, ТРЕБОВАНИЙ WS И ФГОС СПО
По специальности 15.02.07 Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям) (базовой подготовки)
	Обобщенная трудовая функция
(ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ
СТАНДАРТ)
	Вид профессиональной деятельности
(ФГОС СПО)

	Формулировка ОТФ:
Сбор исходных данных, разработка технической документации, сопровождение изготовления и эксплуатации средств и систем автоматизации и механизации


	Формулировка ВПД:Эксплуатация систем автоматизации(по отраслям)


	Трудовые функции
Сбор исходных данных для проведения проектных, исследовательских и опытно-конструкторских работ, на изготовление и ремонт средств автоматизации и механизации, разработка технической документации
	1. ПК03.01Выполнять работы по эксплуатации систем управления с учетом специфики технологического процесса технологических процессов.
2. ПК03.02Контролировать и анализировать функционирование параметров систем в процессе эксплуатации
3. ПК03.03. Снимать и анализировать показания приборов.








	Переченьквалификационныхтребованийработодателей
	Образовательные результаты ФГОС СПО по ПМ

	Название ТФ
Сбор исходных данных для проведения проектных, исследовательских и опытно-конструкторских работ, на ремонт и изготовление средств автоматизации и механизации, разработка технической документации
	 ПК03.01 Выполнять работы по эксплуатации систем управления с учетом специфики технологического процесса технологических процессов

	Трудовые действия
Сбор и анализ исходных данных для проектирования технических средств систем механизации и автоматизации производств
	Практический опыт
Определять место нахождения определенных блоков устройств согласно функциональным схемам
Определять место нахождения электрического аппарата согласно электрической схемы
	Задания на практику
· техническое обслуживание датчиков различных величин;
· техническая эксплуатация пультов управления и контроллеров автоматизированных систем;
· техническое обслуживание устройств автоматики различного типа
· выбор технических средств, используемых для этих целей

	Самостоятельная
работа
Изучение схемы подключения датчика

	Необходимые умения
Составлять обзоры, собирать отзывы, оформлять отчеты и необходимые материалы для заключения договоров со специализированными организациями
	Умение
Нахождение по схемам всех конструктивных состакляющих электрических аппаратов

	Практические задания
Анализ схемы ковочно – штамповочного пресса и разработка алгоритм поиска возможных неисправностей
Анализ кинематической схемы листоштамповочного пресс – автомата и разработка упрощенной схемы включения двигателя ( от кнопок «Пуск» и «Стоп» с учетом перемещения ленты)
	Оформление фрагмента технологической документации 
Получения навыков работы в САПР Компас, АDEM

	Необходимые знания
Конструктивные особенности и назначение средств автоматизации и механизации, правила их эксплуатации
	Знание
назначение элементов и блоков систем управления, особенности их работы, возможности практического
технические характеристики, принципиальные электрические схемы
	Разработка алгоритмов принципиальной электрической  схемы печи сопротивления и принципиальной электрической  схемы нагревателя трансформаторного масла
Разработка алгоритмов включения катушек контакторов схемыковочно – штамповочного пресса

	

	Название ТФ
Сопровождение изготовления, монтажа, наладки, участие в испытаниях и сдаче в эксплуатацию, сопровождение эксплуатации средств и систем автоматизации и механизации
	ПК03.02Контролировать и анализировать функционирование параметров систем в процессе эксплуатации
ПК03.03. Снимать и анализировать показания приборов
	

	Трудовые действия
Обслуживание технологического оборудования, средств системы автоматизации и механизации, контроля и диагностики
Контроль соблюдения технологических процессов производства

	Знать 
· Работу элементов электрических схем
· нормативные требования по эксплуатации мехатронных устройств, средств измерений и автоматизации;
·  методы настройки, сопровождения и эксплуатации аппаратно-программного обеспечения систем автоматического управления, мехатронных устройств и систем; 

	Практический опыт
Выбора приборов для проверки электрических параметров схем управления
· текущего обслуживания регуляторов и исполнительных механизмов, аппаратно-программной настройки и обслуживания микропроцессорной техники систем автоматического управления, информационных и управляющих систем, мехатронных устройств и систем;

	Производить замерыэлектрических параметров схем управления

	Необходимые уменияПользоваться контрольно-измерительным оборудованием, приборами и инструментами для определения параметров работы средств и системы автоматизации и механизации
	Умение
составлять структурные и функциональные схемы различных систем автоматизации, компонентов мехатронных устройств и систем управления
	Практические занятия
Выбор приборов и средств автоматизации для анализа работы принципиальной электрической  схемы печи сопротивления
Выбор приборов и средств автоматизации для анализа работы принципиальной электрической  схемы нагревателя трансформаторного масла

	Самостоятельная работа
Работа с мультиметром (цепи до 24В

	Необходимые знания
Правила монтажа, наладки и эксплуатации средств автоматизации, механизации, контроля и диагностики технологических процессов механосборочного производства
	Знание
технических характеристик  и функциональный состав релейно – контактных схем  управления;
технических характеристик  и работы бесконтактных логических элементов;

	
Практические работы
Модернизация схемы фрикционного  пресса с использованием МК
	




7. ПЕРЕЧЕНЬ КВАЛИФИКАЦИОННЫХ ТРЕБОВАНИЙ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ КОМПАНИЙ/ОРГАНИЗАЦИЙ, УСТАНОВЛЕННЫХ В ХОДЕ ИЗУЧЕНИЯ КВАЛИФИКАЦИОННЫХ ЗАПРОСОВ К ДЕЯТЕЛЬНОСТИ РАБОЧИХИ/ИЛИ СПЕЦИАЛИСТОВ)
По специальности 220703 Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям) (базовой подготовки)

	Трудоваяфункция
	Выполнение работ по эксплуатации  технологическим оборудованием

	Трудовыедействия
	Читать принципиальную схему

	Умения
	Сопоставить элемент на принципиальной схеме среальным электрическим аппаратом

	Знания
	Принцип действия технологического оборудования

	Трудоваяфункция
	Выбор приборов  для анализа работоспособности схем управления технологическим оборудованием

	Трудовыедействия
	Измерять параметры электрических цепей

	Умения
	Уметь применять приборы для измерения параметров электрических цепей

	Знания
	Какими приборами измеряются определенные физические величины и параметры деталей

	
	

	Трудоваяфункция
	Снятие и анализ показаний приборов

	Трудовыедействия
	Проведение измерений

	Умения
	Сопоставлять показания измерений с заданными и делатбь соответствующие выводы

	Знания
	Нормативных показателей




8. ПЛАНИРОВАНИЕ УЧЕБНЫХ ЗАНЯТИЙ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ
АКТИВНЫХ И ИНТЕРАКТИВНЫХ ФОРМ И МЕТОДОВ ОБУЧЕНИЯ СТУДЕНТОВ

	Темаучебногозанятия
	Активные и интерактивные формы и методы обучения
	Кодформируемых
компетенций

	Методы поиска неисправностей 

	Беседа, семинар
	ПК 03.01

	Теоретические основы настройки станков сверлильно – фрезено – расточной группы
	Технология РКМЧП, Практикум
	ПК 03.02

	Проверка  реверсивной схемы пуска асинхронного двигателя с короткозамкнутым ротором.
	Практикум
	ПК 03.03

	Наладка аппаратов коммутации управления и защиты(автоматические выключатели, кнопки управления, предохранители)

	Технология РКМЧП, Практикум
	ПК 03.01

	Основные этапы наладки станков с ЧПУ

	семинар
	ПК 03.01,ПК 03.02

	Выход в фиксированное положение

	Практикум,

	ПК 03.02

	Техническое обслуживание и ремонт станков

	Практикум,
 семинар
	ПК 02.02

	Настройка токарных станков
	Практикум
	ПК 03.03
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